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MALMIX® technicky list

MALTY PRO ZDEN|

Nazev dle CSN EN 998-2

Obycejna malta pro zdéni (G), navrhova, pramyslové vyrabéna, Cerstva, k pouziti ve venkovnich i vnitfnich stavebnich c¢astech
s konstrukénimi pozadavky.

Charakteristika

Cerstva cementova malta pro zdéni vyrobena v centralni vyrobné a na stavbu dopravena autodomichavasem. Cerstvé malty maji
prodlouZenou zpracovatelnost az 36 hodin.
Po naneseni na savy podklad zacinaji tuhnout. Vyrébéji se ve tfech pevnostnich tfidach: M 2,5, M 5 a M 10.

Pouziti

Pro zdéni béznych zdicich prvkd ze savych materiél, napf. cihel, cihelnych blokl (i dérovanych), plynosilikatovych tvarnic, betonovych
blok( z leh¢eného kameniva (napf. z keramzitu) apod.

Malty pro zdéni jsou uréeny pro pouziti v suchém i vihkém neagresivnim prostredi, pro vnéjsi i vnitini zdéné konstrukce.

Jsou vhodné pro ruéni i strojni zpracovani.

Nejsou vhodné pro zdéni nesavych zdicich materiall - napf. sklenénych tvarnic, dale pro zdéni sadrovych prvkl a pro spojovani
velkorozmérovych prvkl (paneld).

Nejsou vhodné pro omitani.

Tridu malty je nutno volit v souladu s pozadavky projektové dokumentace.

Slozeni

Kamenivo o zrnitosti do 2mm, portlandsky struskovy cement, popilek, voda, pfisady zlepSujici zpracovatelnost malty a jeji uzitné
vlastnosti.

Deklarované mechanicko-fyzikalni vlastnosti zdicich malt

Deklarované vlastnost Oznaceni malty

MC 2,5 MC 5 MC 10
Ttida malty M 25 M5 M 10
Min. pevnost v tlaku ve stafi 28 dni MPa 25 50 10,0
Orienta¢ni pevnost v tahu za ohybu ve stafi 28 dni MPa 1,5 2,0 2,5
Objemova hmotnost v suchém stavu kg/m?® 1550-1800
Zpracovatelnost hod. 36
Reakce na ohen trida A1
Obsah chloridl % max. 0,1
Max. obsah pfirodnich radionuklid( Ba/kg 80
dle § 6 zakona 18/97Sb. a Vyhl. 184/97Sb.
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Podminky aplikace malt pro zdéni

Podklad musi byt pevny, soudrzny, bez prachu a jinych nedistot. Pfi zdéni vysoce savych materialt nebo pfi teplém pocasi je nutno
podklad pfedem pfiméfené namocit, aby se zamezilo rychlému vysouseni malty.

Teplota okoli i podkladu pro pouZiti ¢erstvé malty musi byt vy$si nez +5 °C.

Do hotovych malt se nesmi pfimichavat zadné dalsi materialy.

Zdéni se provadi klasicky zednickym zptsobem, priimérna tloustka lozné spary je dle CSN 73 2310 pfedepsana v rozmezi 10-12,5mm
(podle druhu zdiciho materiélu). Tloustka spary nema byt mensi nez 6 mm a vétsi nez 15mm. Jinou Sitku spary musi pfedepisovat
projektovéa dokumentace nebo vyrobce zdicich prvku.

Doprava a manipulace

Cerstvé zdici malty jsou na stavbu dopravovany autodomichavadi, odkud jsou plnény do kontejnerti (vani¢ek) o obsahu 200 litr(.
Hmotnost kontejneru naplnéného maltou je cca 400kg. Manipulovat s kontejnerem Ize pomoci vysokozdvizného nebo paletovaciho
voziku, jefabu, stavenistniho vytahu nebo Ize kontejner umistit na specialni podvozek, se kterym Ize pojizdét.

Kontejner musi byt polozen dnem na rovné plose tak, aby vaha malty byla rozloZzena rovnomérné a nedoslo k jeho rozlomeni.

Skladovani

Po uloZeni Cerstvé malty do kontejneru je nutné ji do doby zpracovani chranit pfed nadmérnym odparem vody (pfimym sluneénim
zarenim, vysousenim vétrem), déle pred destém a mrazem. Doporucuje se proto maltu v kontejneru skladovat ve stinu a jeji povrch
prekryt PVC folii, pfipadné vrstvou vody o tl. cca 2-3cm.

Souvisejici sluzby

Doprava vyrobené malty na stavenisté, pronajem kontejner( a specialnich podvozkd, poradenska sluzba.

Bezpecénost a hygienické predpisy
Pfi préaci s maltami je nutno dodrZovat platné bezpecnostni a hygienické predpisy, doporucuje se pouzivat ochranné rukavice, ptipadné
ochranné bryle. Po ukonceni prace je nutno umyt pokozku dlikladné vodou a mydlem a osSetfit ji vhodnym krémem. P¥i zasaZeni oci je
nutno duikladné je proplachnout pitnou vodou a vyhledat lékafskou pomoc.
Vystrazny symbol: Xi - drazdivy
R-véta: R-36/38 Drazdi oci a kuzi
R-43 Mdze vyvolat senzibilizaci pfi styku s kUzi
S-véta: S-24/25 Zamezte styku s klzi a o¢ima
S-26 Pri zasazeni oka okamzité dikladné vyplachnéte vodou a vyhledeijte Iékafskou pomoc
S-36/37/39 Pouzivejte vhodny ochranny odév, ochranné rukavice a ochranné bryle nebo obli¢ejovy stit

Kvalita

Dodavané malty pro zdéni MALMIX® jsou vyrabény podle CSN EN 998-2. Prohlageni o shodé jsou vystavena na zékladé zavedeného
a funkéniho Systému Fizeni vyroby a provedenych pocatecnich zkousek. Spole¢nost TBG Prazské malty mé& déle zaveden a udrzovan
Systém managementu jakosti dle CSN EN ISO 9001:2009.

Systém Fizeni vyroby i Systém managementu jakosti jsou certifikovany Stavcertem, certifikacnim organem ¢. 3024.

Veskeré malty pro zdéni MALMIX® jsou dle vySe uvedené dokumentace prabézné kontrolovany nezavislou akreditovanou laboratofi.
Vysledky zkousek jsou k dispozici zakaznikim na pozadani.

Platnost:

Tento technicky list byl vydan v 02/2010 a timto pozbyvaji platnost vSechna jeho predchazejici vydani.
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MALMIX® technicky list

MALTY PRO VNEJSI A VNITRNi OMITKY

Nazev dle CSN EN 998-1

Obycejna malta pro omitku (GP) pro venkovni a vnitfni pouziti, primyslové vyrabéna, cerstva.

Charakteristika

Cerstva vapenocementova malta pro vnitini a vnéjsi omitky vyrobena v centralni vyrobné a na stavbu dopravena autodomichavacem.
Cerstvé malty pro omitky maji prodlouzenou zpracovatelnost az 16 hodin. Po naneseni na savy podklad zadinaji tuhnout. Vyrabéji se
ve tfech pevnostnich kategoriich:

CS | - pevnost v tlaku 0,4 az 2,5 MPa
CS I - pevnost v tlaku 1,5 az 5,0 MPa
CS il - pevnost v tlaku 3,56 az 7,5 MPa
Pouziti

Pro omitani béZznych zdicich prvkd ze savych materialt, napf. cihel, cihelnych blokU (i dérovanych),

plynosilikatovych tvarnic, betonovych blokl z lehéeného kameniva (napf. z keramzitu) apod. Malty pro omitky jsou uréeny pro pouZiti
v suchém i vihkém neagresivnim prostfedi, pro vnéjsi i vnitini zdéné konstrukce. Jsou vhodné pro ruéni i pro strojni zpracovani. Nejsou
vhodné pro omitani nesavych zdicich materialt a pro omitani sadrovych prvkd. Jsou vhodné i pro zdéni. Znacku malty je nutno volit

v souladu s pozadavky projektové dokumentace.

Slozeni

Kamenivo o zrnitosti do 2mm, portlandsky cement, popilek, vapenny hydrét, voda, pfisady zlepSujici zpracovatelnost malty a jeji uzitné
vlastnosti.

Deklarované mechanicko-fyzikalni vlastnosti omitkovych malt

Deklarovana vlastnost Oznaceni malty

MVC 1 MVC 2,5 MVC 5
Pevnostni kategorie CsS | cs Cs 1l
Min. pevnost v tlaku ve stafi 28 dni MPa 1,0 25 50
Orientacéni pevnost v tahu za ohybu ve stafi 28 dni MPa 0,5 0,6 0,7
Min. pfidrznost k podkladu MPa 0,18 0,18 0,18
Objemova hmotnost v suchém stavu kg/m® 1500-1800
Zpracovatelnost hod. min. 16
Reakce na ohen trida A1
Max. obsah pfirodnich radionuklid( Bq/kg 80
dle § 6 zakona 18/97Sb. a Vyhl. 184/97Sb.
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Podminky aplikace malt pro venkovni a vnitfni omitky

Podklad musi byt pevny, soudrzny, bez prachu a jinych necistot. Z betonovych podkladd musi byt odstranény odformovaci prostiedky.
PFi omitani savych podkladl a pfi teplém pocasi je nutno podklad pfedem pfiméfené namocdit, aby se zamezilo rychlému odsavani vody
z malty.

Podklady musi byt premérené rovinné, aby tloustka maltové vrstvy byla pokud mozno konstantni. Nerovhomérné savé podklady (napf.
smisené zdivo) musi byt opatfeny cementovym nebo vapenocementovym posttikem.

Teplota okoli i podkladu pro pouziti ¢erstvé omitkové malty musi byt vyssi nez +5 °C.

Do hotovych malt se nesmi pfimichavat zadné dalsi materialy.

Omitani se provadi klasicky zednickym zplsobem, stfedni tloustka venkovnich omitek je 20 mm (minimalné 15 mm), vnitfnich omitek
15mm (minimalné 10 mm).

Jednovrstvé omitky mohou mit stfedni tloustku 10 mm (minimalné 5 mm). Jinou tloustku omitky musi pfredepisovat projektova
dokumentace.

Pfed nanesenim finalni omitkové vrstvy (Stuku) je nutno dodrzet technologickou prestavku 1 den na kazdy mm jiz provedené jadrové
omitky, nejméné vSak 14 dni.

Doprava a manipulace

Cerstvé malty pro omitky jsou na stavbu dopravovany autodomichavadi, odkud jsou pinény do kontejnerd (vani¢ek) o obsahu 200 litri.
Hmotnost kontejneru naplnéného maltou je cca 400kg. Manipulovat s kontejnerem Ize pomoci vysokozdvizného nebo paletovaciho
voziku, jefabu, stavenistniho vytahu nebo Ize kontejner umistit na specialni podvozek, se kterym Ize pojizdét.

Kontejner musi byt polozen dnem na rovné plose tak, aby vaha malty byla rozloZzena rovnomérné a nedoslo k jeho rozlomeni.

Skladovani

Po uloZeni Cerstvé malty do kontejneru je nutné ji do doby zpracovani chranit pfed nadmérnym odparem vody (pfimym slunecnim
zarenim, vysousenim vétrem), déle pred destém a mrazem. Doporucuje se proto maltu v kontejneru skladovat ve stinu a jeji povrch
prekryt PVC fdlii, pfipadné vrstvou vody o tl. cca 2-3cm.

Souvisejici sluzby

Doprava vyrobené malty na stavenisté, pronajem kontejner(i a specialnich podvozkd, poradenska sluzba.

Bezpecnost a hygienické predpisy
PFi praci s maltami je nutno dodrZovat platné bezpecnostni a hygienické predpisy, doporucuje se pouzivat ochranné rukavice, pfipadné
ochranné bryle. Po ukonéeni prace je nutno umyt pokozku dukladné vodou a mydlem a oS$etfit ji vhodnym krémem. PFi zasazeni oci je
nutno dukladné je proplachnout pitnou vodou a vyhledat lékafskou pomoc.
Vystrazny symbol: Xi - drazdivy
R-véta: R-36/38 Drazdi oci a kuzi
R-43 MUze vyvolat senzibilizaci pfi styku s kazi
S-véta: S-24/25 Zamezte styku s kizi a o¢ima
S-26 PFi zasazeni oka okamZzité dikladné vyplachnéte vodou a vyhledejte Iékafskou pomoc
S-36/37/39 Pouzivejte vhodny ochranny odév, ochranné rukavice a ochranné bryle nebo obli¢ejovy §tit

Kvalita

Dodavané malty pro venkovni a vnitini omitky MALMIX® jsou vyrabény podle CSN EN 998-1. Prohlageni o shodé jsou vystavena na
zakladé zavedeného a funkéniho Systému fizeni vyroby a provedenych pocate¢nich zkousek. Spole¢nost TBG Prazské malty ma dale
zaveden a udrzovan Systém managementu jakosti dle CSN EN ISO 9001:2009.

Systém managementu jakosti je certifikovan Stavcertem, certifikaénim organem ¢&. 3024.

Veskeré malty pro vnéjsi a vnitini omitky MALMIX® jsou dle vy$e uvedené dokumentace pribézné kontrolovany nezavislou akreditovanou
laboratofi. Vysledky zkousek jsou k dispozici zakaznikim na pozadani.

Platnost:

Tento technicky list byl vydan v 02/2010 a timto pozbyvaji platnost vSechna jeho predchazejici vydani.
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ANHYMENT® technicky list

LITE POTERY NA BAZI SIRANU VAPENATEHO

Charakteristika:

Lité potéry jsou podlahové vrstvy slouzici bud jako podlozka pod naslapnou vrstvu (PVC, dlazba, koberec, parkety apod.) nebo pfimo
jako naslapna vrstva (po provedeni pfislusnych povrchovych Uprav).

Poznamka: Lity potér je takovy, ktery vznikd samovolnym rozlitim smési. Zpracovani nalité smési se neprovadi klasickym hutnénim
(vibraéni laté apod.), ale specialnimi ty¢emi (hrazdami).

Lité potéry ANHYMENT se vyrabéji tzv. mokrou cestou ve vyrobnach spole¢nosti TBG Prazské malty, s.r.o. a na stavenisté jsou
dopravovany autodomichéavaci v tekuté konzistenci, pfipravené k okamzitému pouZiti.

Pouziti:

Lité potéry na bazi siranu vapenatého predstavuji novou generaci podlahovych hmot predevsim pro vnitini pouZiti v novostavbach
a rekonstrukcich bytovych i kancelafskych objektd, objektl obcanské vybavenosti a podobnych. Doporucuje se pouzit je jako potéry
na oddélovaci vrstvé, plovouci potéry nebo vytapéné potéry (ve smyslu CSN EN 13318). Méné vhodné je jejich pouziti jako spojenych
potérd.

Za predpokladu provedeni prislusnych opatreni Ize lité potéry na béazi siranu vapenatého pouzit také pro podlahy ve vihkych prostorach
(kuchyné, koupelny, WC apod.). Vzorové detaily jsou na pozadani k dispozici.

Potéry na béazi siranu vapenatého nejsou vhodné pro pouZiti do trvale mokrych prostor (napt. vefejné a soukromé bazény, sprchy,
velkokuchyné, pradelny, umyvarny, sauny, mistnosti s podlahovymi vpustmi nebo odtokovymi Zlabky apod.), protoze siran vapenaty (sadra)
je vzdusné pojivo a nesmi byt trvale vystaven plsobeni vihkosti. Z tohoto divodu je moZno tyto potéry provadét pouze v interiérech.
Za vlhka klesa pevnost podlah az o 30% pdvodni hodnoty. Pokud vSak podlaha opét znovu vyschne bez mechanického poskozeni,
dosahne pevnosti jako pred provihéenim.

Slozeni:

Smeés pro lité podlahové potéry se vyrabi z pojiva, kameniva o zrnitosti do 4 mm, vody, pfipadné chemickych pfisad ovliviujicich
zpracovatelnost Cerstvé smési a kone¢né vlastnosti produktu.

Jako pojivo se pouziva siran vapenaty v riznych forméach, zejména jako bezvody (anhydrit) nebo tzv. alfa-pllhydrat, ptipadné jejich
kombinace.

TBG Prazské malty s.r.o. vyrabéji a dodavaji smési pro lité podlahové potéry ANHYMENT® dvou pevnostnich tfid:
CA - C20 - F4
a CA - C30 - F5
Oznadeni je prevzato z CSN EN 13 813, v souladu s niz se lité podlahové potéry ANHYMENT® vyrabéji. Hodnota C znamena pevnost
v tlaku v MPa, hodnota F pevnost v tahu za ohybu v MPa. Dalsi fyzikalné mechanické vlastnosti jsou uvedeny dale.
Pro lité podlahové potéry ANHYMENT® plati dale CSN 74 4505 Podlahy - Spoleéna ustanoveni (07/2008).

Nejmensi navrhové tloustky litych potérl na bazi siranu vapenatého - ANHYMENT®:

Minimalni tloustka litého potéru ze siranu vapenatého nesmi byt mensi nez 30 mm.

PFi vétSim zatizeni, nez je uvedeno v tabulkach, nebo pfi zatizeni atypickém, pfipadné pfi vétsi stlacitelnosti podkladnich vrstev, musi byt
tloustka potéru navrzena na zékladé statického vypoctu.

Doporucuje se, aby jmenovita tloustka plovouciho potéru na bazi siranu vapenatého (nevytapéného nebo vytdpéného) pod kamennymi
nebo keramickymi dlaZzbami byla minimalné 40mm. (Toto je nové doporuceni prevzaté z némecké literatury).
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B Potér na oddélovaci vrstvé

Trida pevnosti Plosné zatizeni
v tahu za ohybu Oznaceni = 2,0 kN/m? = 3,0 kN/m? = 4,0 kN/m? = 5,0 kN/m?
podle receptury Bodové zatizeni
CSN EN 13813 - <20 kN <30 kN < 4,0 kN
AE 20
F4 = 30mm = 35mm = 40mm = 45mm
FE 20
AE 30
F5 = 30mm = 30mm = 35mm = 40mm
FE 30
M Plovouci potér nevytapény
Plosné zatizeni
Trida pevnost = 2,0 kN/m? | = 2,0 kN/m? | = 3,0 kN/m? | = 4,0 kN/m? | = 5,0 kN/m?
v tahu za ohybu Oznageni Bodové zatizeni
podle receptury - | - | = 2,0 kN | = 3,0 kN | = 4,0 kN
CSN EN 13813 Celkova stlacitelnost podkladnich vrstev *)
= 5mm =10mm = 5mm = 3mm = 3mm
AE 20
F4 = 35mm = 40mm = 50mm = 60mm = 65mm
FE 20
AE 30
F5 = 30mm = 35mm = 45mm = 50mm = 55mm
FE 30

*) Podkladni/izola¢ni vrstva musi byt zpUsobild prenést navrhované zatizeni. Hodnota stlacitelnosti podkladni vrstvy musi byt uvedena
na oznaceni shody pouzitého vyrobku. Pfi pouziti vice podkladnich vrstev je nutno stanovit celkovou stlacitelnost jako soucet dil¢ich
stlagitelnosti.
Jsou-li v podkladu pouzity vrstvy s rlznou stlacitelnosti (napt. tepelné a kro¢ejova izolace), méa jako horni byt vrstva s mensi dil¢i
stlagitelnosti.

M Plovouci potér vytapény

Z&sadné nejsou vhodné izolaéni vrstvy se stladitelnosti vyssi nezZ 5mm, u plosného zatizeni 4,0 kN/m2 a vétsiho pak vyssi nez 3mm.
Celkova tloustka vytapéného potéru zavisi na poloze trubek podlahového vytapéni a stanovi se jako soucet vnéjsiho priméru topné
trubky a hodnoty tloustky potéru stanovené podle tabulky pro nevytapéné plovouci potéry. Zaroven musi byt spinéna podminka, ze
minimalni tloustka potéru nad hornim licem topné trubky je 35mm.

Moznosti uloZeni trubek podlahového topeni a tomu odpovidajici tloustky potéru jsou k dispozici na pozadani.

Ddrazné doporucujeme zékaznik(im, aby si pfedem u dodavatele podlahového vytapéni ovéfili kompatibilitu jimi dodavaného systému,
zejména pouZitych systémovych desek, trubek, pfip. folii s materidly na bazi siranu vapenatého. V Zadném ptipadé nedoporucujeme
upevhovani topnych trubek na vioZzené ocelové sité.
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Ptiprava pred litim potéru na bazi siranu vapenatého:

Pred litim potéru je nutno dokoncit omitkarské prace, obloZeni stén, montéaze technickych instalaci. K zajisténi dobrych vysledkd je nutné

vénovat dostate¢nou pozornost pfipravnym pracim pred uloZenim potéru, t.j. zejména:

Provedeni okrajovych izolacnich dilatacnich paskd kolem obvodovych stén, pficek a sloupd (i kolem dvefnich zarubni), a to
v dostatec¢né tloustce i Sifce. U vytapénych potérl a mistnosti s velkymi padorysnymi rozméry je nutno stanovit tloustku pasku
vypocétem (viz pfiloha 1). U malych mistnosti (do 30 m?) postacuje tloustka paska 5-7 mm, u vétsich mistnosti obycejné pak tloustka
10mm. U vytapénych potérd je nutno pouzit dilatacni pasku min. tl. 10 mm. Izola¢ni dilatacni pasky je nutno provést i okolo svislych
pribéznych potrubi (stoupacek) prochéazejicich stropem. (Je nutno mit na zfeteli, Ze tyto pasky plini i zvukové izola¢ni funkci.) Dilatacni
péasky nesmi byt pres vystouplé rohy prili§ napnuty, aby zde nedoslo ke zmenseni jejich plvodni tloustky.

PoloZeni separa¢ni podkladni vrstvy (PE félie min. tl. 0,1 mm, specialni povrstveny papir min. tl. 0,15 mm). Jednotlivé pasy separaéni
vrstvy se pokladaji s pfesahem a svaruji nebo slepuji paskou, aby nedoslo k podteceni a uniku vody z Cerstvé poloZzené smési
do podkladu. Z toho samého divodu a obdobnym zplsobem musi byt separacni vrstva napojena na okrajovou dilataci (pfesah,
prelepeni paskou).

Pripadné poloZeni nebo provedeni izola¢nich vrstev (tepelnd izolace, vrstvy zlepsujici hodnoty krocejové neprizvucnosti). Tyto vrstvy
maji na podklad pfilehnout celou plochou. Vicevrstvé izolace se pokladaji tak, Ze se spoje prekladaji. Nékteré tyto vyrobky obsahuiji
jiz separacni vrstvu, takZze odpada vyse uvedeny odstavec.

Provedeni dilatacnich spér. | kdyZ jsou délkové zmény poloZzenych potérd na bazi siranu vapenatého velice malé, je v nékterych
pfipadech nutno provadét dilatacni spéary. Je to nutné zejména v mistech pfechodu mezi riiznymi vyskami potérd a vSude tam, kde
jsou dilata¢ni spary v podkladu. Rovnéz je dulezité zvazit vytvoreni dilatacnich spéar u velkych ploch s vystupujicimi rohy, osamélymi
sloupy a u velkych ploch s jinak nepravidelnymi ptdorysy (napf. mistnosti do ,L“, do ,U“ Uzké chodby, obdélnikové mistnosti
s pomérem stran vétsim nez 3:1), apod. U nevytapénych potérl béznych pldorysnych obdélnikovych tvart neni tfeba provadét
dilata¢ni spary do velikosti plochy 600 m?. U vytapénych potérl je nutno provadét dilatace od plochy 300-350 m?. Dilatace je nutno
provadét mezi vytapénymi a nevytapénymi nebo rozdilné vytapénymi plochami.

Mista provedeni a umisténi dilatacnich a pracovnich spar by mél navrhovat projektant v ramci realiza¢ni dokumentace stavby, jejich
umisténi pak pfipadné upfesnit pfimo na stavbé.

Doporucujeme zvazit disledné oddéleni podlahy bytovych jednotek dilatacni sparou od podlahy spole¢nych prostor v misté vchodové
zarubné. Toto oddéleni nemusi byt nutné pouze z hlediska provadéni potéru, ale i z hlediska zvukové izola¢niho.

V pfipadé silného slunec¢niho zéfeni pres velké okenni plochy, které zplsobuje velmi nestejnomérné zahfivani nalitého potéru, se
doporucuje vytvoreni spary u hran délky vétsi nez 20 metrd.

Vyse uvedené hodnoty velikosti ploch a stran, kdy neni nutno provadét dilatace, jsou orientacéni, zavisi na mnoha faktorech, které Ize
vice ¢i méné ovlivnit, zejména na teploté, proudéni vzduchu a jeho vihkosti v prvnich 24 hodinach po naliti potéru, velikosti mistnosti,
vySce stropu, oslunéni atd.

Zabezpeceni mistnosti tak, aby v prvnich 24 hodinach po liti potéru bylo disledné zabranéno priivanu a jakékoliv cirkulaci vzduchu
(viz déale).

Okrajové dilatacni pasky pini také zvukové izolaéni funkci.

Provedeni opatfeni proti korozi. Potér ze siranu vapenatého v cerstvém, vihkém nebo nevyzralém stavu zplUsobuje korozi materiélt
s obsahem hliniku a Zeleza (ocel). Proto neni mozno tyto materialy do sadrovych potérti pouZivat. (Potéry ze siranu vapenatého nelze
napr. vyztuzovat ocelovymi sitémi nebo jinou ocelovou vyztuzi.) V pfipadé jejich pouZiti je nutno fesit vhodnou ochranu pfed stykem
s potérem (néatéry, izolace apod.) Zvlasté upozorfiujeme na zékaz pouzivani hlinikovych nechranénych félii v pfimém styku s cerstvou
smeési ze siranu vapenatého. Je zde nebezpeci chemické reakce, pfi niz vznika plyn, ktery probublava tuhnouci smeési a tim potér
znehodnocuje jak co do jeho homogenity, tak i co do jeho rovinatosti.

Podklad pod litym potérem musi byt dostate€né unosny, vyzraly a vyschly, bez ostrych vyskovych zmén, prachu a nedcistot. Potrubi

podlahového topeni musi byt upevnéno (proti vyplavani).

Pro zamezeni pusobeni difuznich par z podkladu na hotovy potér doporucujeme zvazeni pouZziti parozabrany. Jedna se o pripady

nepodsklepenych prostor, nedostatecné vyschlych podkladl apod. v kombinaci s neprodysnou finalni podlahovou vrstvou (napt.

podlahoviny z PVC, epoxidové natéry, atd.).
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Pracovni pomucky a pracovni skupina:

Doporucujeme zpracovani odbornou firmou se zaskolenymi pracovniky, kdy je mozné uloZit cca 1000 m? za sménu pfi 3-5 Clenné ceté.
Ceta musi byt vybavena zafizenim na stanoveni vy$ky potéru (niveladni pfistroj, laser nebo hadicova vodovaha, niveladni trojnozky) a
specialnimi duralovymi ty¢emi (hrazdami) Sitky cca 1m az 3m pro rovnani nalité plochy. Nivela¢ni trojnozky se kladou ve vzdalenosti
po 2-3m.

Vyroba a doprava potéru:

Smési pro lité potéry na bazi siranu vapenatého - ANHYMENT® - se vyréabéji ve specialni vyrobné maltovych smési v Praze a dopravuji se
na stavbu autodomichéavaci v konzistenci pfipravené k ¢erpani. Smés se cerpa specialnim snekovym cerpadlem s dalkovym ovladanim
a gumovymi hadicemi o priiméru 50 nebo 63 mm. Cerpat je mozno do vzdalenosti az 200 m nebo do vysky az cca 100 m. Z hadic smés
vytéké plynule a rovhomérné. Na stavbé neni nutna pripojka elektrického proudu ani vody.

Opatreni pfi a po liti potéru:

Pfed ¢erpanim je nutné pripravit smés (kal) na protazeni hadic. Kal je nutné zachytit do nadoby tak, aby se nedostal do podlahy. Chovani
smési pfi pokladce je ur€ovano dobou od jejiho namichani a mnozstvim zamésové vody. Predavkovanim vody vznikaji vady na hotové
vrstvé. Optimalni konzistence smési se pohybuje kolem hodnoty 240 mm rozlivu (tolerance &£ 10mm, max. hodnota 260 mm) méfené
na suché rozlivové desticce. Jestlize je tloustka lité vrstvy vyssi nez 50 mm, doporucujeme pro dodrzeni odpovidajici kvality konzistenci
do 230 mm. Doporuc¢ena maximalni tloustka litého potéru ANHYMENT® je 80 mm. PFi vySsich tloustkach je pti nedodrzeni pfedepsané
konzistence vétsi riziko odmésovani zamesoveé vody na povrch potéru a také se neumérné prodluzuje doba jeho vysychani.

Tekutd smés se Cerpa a lije na nenasékavy podklad pohybem hadice sem a tam, aby se dosahlo rovnomérné struktury zrnéni. Smés
se lije vzdy tak, aby se zamezilo jejimu vniknuti pod separacéni vrstvu. Nalitou plochu je nutné pomoci specialnich hrazd zpracovat tzv.
vinénim*. Ugelem vinéni je usnadnéni rozliti a zateGeni smési do véech mist a dutin napfiklad v rozich, pod podlahovym topenim apod.
a déle odvzdusnéni nalité smési v celé jeji tloustce. Nejprve se plocha rozvini v jednom sméru, nasledné ve druhém, kolmém sméru,
pfi¢emz pfi prvnim vinéni je nutno ty¢ ponofovat na celou tloustku nalité vrstvy - az na podklad - vétsi silou, pfi druhém vinéni zhruba
do poloviny tloustky nalité vrstvy - o néco jemnéji. VInéni je nutno provadét bezprostredné po naliti plochy, dokud je smés co nejvice
zpracovatelnd. Rovinatost takto upravenych ploch spliuje pozadavek CSN 74 4505 Podlahy na toleranci 2mm na 2m. Tim odpada

proces vyrovnavani a stérkovani nerovnosti.

Poznamka: Tésné pred skladanim do Cerpadla je nutno sadrovou smés v bubnu autodomichavace dikladné promichat - min. 3 minuty
pfi zvySenych otackach. Déle je nutno pred zahajenim vlastniho cerpani provést zkousku zpracovatelnosti a dle nutnosti pfidat ke smési
vodu tak, aby bylo dodrZzeno pfedepsané rozliti. Po pfidani vody je nutno opét smés ddkladné promichat.

Zkousku zpracovatelnosti rozlitim provadi pfi prejimce zpracovatel smési. Jestlize tomu tak neni, zkousku provadi obsluha ¢erpadla
(pracovnik dodavatele smési). Obsluha ¢erpadla néasledné zajisti pfipadné pridani vody do bubnu autodomichéavace pro Upravu
konzistence.

Veskeré dodate¢né pridané mnozstvi vody a vysledna konzistence potéru se zapiSe do dodaciho listu tak, aby hodnoty byly na vSech
jeho kopiich. Tyto hodnoty potvrdi zaroven s prejimkou dodévky svym podpisem zékaznik. VySe uvedené Udaje jsou dulezité pro pripad
pozdéjsi reklamace.

Po naliti smési se mistnosti musi v prvnich 24 hodinach zabezpecit proti pravanu a jakékoliv cirkulaci vzduchu a déle proti teplotam
nizsim nez 5° C. Pfi nevyhodné konfiguraci prostoru (vysoka podkrovi, schodisté, chodby) se doporucuje zmensit objem prostoru
vhodnym rozdélenim po vySce. Doporucena relativni vihkost vzduchu v prvnich 24 hodinach po naliti smési je vys$si nez 75%. (Napf.
vyschlé zdivo pohlcuje vihkost a tim vyrazné snizuje hodnotu relativni vihkosti. Pfipadné trhlinky, které mohou vzniknout v pribéhu
vysychani a tvrdnuti nalité smési a které maiji hloubku desetin milimetr( (jsou pouze v povrchové vrstvicce zatvrdlého Slemu) nemaji vliv
na celkovou kvalitu lité podlahy. Tyto trhlinky zmizi zaroven s odstranénim vrstvicky Slemu.
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Pfi teplotach vnéjsiho prostiedi vyssich nez 25° C se doporucuje provedeni opatreni, kterd zamezuji pronikani pfimého slune¢niho

z&feni otvory ve stavbé (okna, svétliky, dvefe je vhodné zakryt tmavymi féliemi). Teplota smési nesmi byt v tomto pfipadé vyssi nez 30°
C. Doporucuije se také zvazeni prelozeni terminu liti smési na ranni nebo pozdéjsi vecerni hodiny.

P¥i teplotach nad 30 °C je pokladka zakazana.

P¥i nizkych teplotach je mozno provadét liti podlah, avSak za predpokladu splnéni min. teploty +5 °C v prostoru liti (po dobu min. 3 dni
od naliti) a za predpokladu prijeti takovych opatfeni, aby ¢erpana smés méla teplotu min. 8 °C. Toto Ize vétSinou zajistit pfi teplotach
vnéjsiho prostredi do -5 °C.

Potér je pred pokladkou finalnich vrstev nutné nechat vyschnout, pfipadné umeéle vysusit. Maximalni pfipustnd hodnota vihkosti
provedeného potéru pred touto pokladkou zavisi na druhu na druhu potéru a Upravé povrchu (druhu povrchové vrstvy) a stanovuje ji
dodavatel této vrstvy.

Doporucuje se dodrzet nasledujici hodnoty zbytkové vihkosti potér:

- Zbytkova vihkost nevytapénych potérd méfend metodou CM nesmi byt vy$si nez 0,5%.

- Zbytkova vihkost vytapénych potérli mérena metodou CM nesmi byt vy$si nez 0,3%.

K rychlejSimu vysychani podlah prispivaji po 36 az 48 hodinach od poloZeni smési oteviena okna a dvere, pfipadné podpora vysychani
vytapénim, pficemz je nutné zabranit bodovému nahfivani podlah, protoZe jinak hrozi nebezpedi vzniku trhlin. V Zadném pfipadé nestaci
pouhé pootevieni oken - tzv. ventilacek. Jedna se o v¢asnou a dlikladnou vyménu vihkého vzduchu v mistnosti za vzduch cerstvy,
schopny absorbovat vodni paru z vysychajiciho potéru.

U vytapéného potéru je mozno zacit s topenim po 7 dnech po naliti, pfic¢emz pocatecni teplota na vstupu nesmi byt vyssi nez 25 °C.
Teplota se smi zvySovat maximalné o 5 °C denné a nesmi byt nikdy vy$si nez 55 °C na vstupu. Pribéh topné zkousky je popsan
v pfiloze 2.

PFi provozu podlahového topeni nesmi teplota prvkd zalitych v potéru prekrocit 55 °C u teplovodniho topeni, 65 °C u elektrického
topeni.

Jednoduchou metodou kontroly stavu vysychani je poloZzeni PE folie 500/500 mm, ktera je na stranach pfilepena lepici paskou. Pokud
v pribéhu 24 hodin pod folii kondenzuje voda, podlaha neni jesté dostate¢né vyschla.

Poznamka: P¥i vysychani se kapilarnim transportem dopravuje voda na povrch. V ni eventualné rozpusténé latky (napf. vapnik, prisady)
se mohou usazovat na povrchu potéru a vytvaret tam potom tzv. ,slinutou” vrstvu (sintr). Takové slinuté vrstvy vznikaji zpravidla v prvnich
dnech po poloZeni potéru. Maiji tloustku cca nékolik desetin milimetr( a jevi se matné az hladce. Existence takové vrstvy se zjisti opticky
popf. zkouskou mfizkovym vrypem. Slinuté vrstvy jsou podminéné druhem pouZitého pojiva a mohou se vyskytovat také u bezchybné
zhotovenych litych potérd. Mohou snizovat pfilnavost mezi potérem a podlahovym povlakem, a proto je tfeba je odstranit odSkrabanim
nebo vybrousenim.

Pokud se lity potér poloZi s nadbytkem vody, pak se mohou pojivo a jemné podily koncentrovat v horni krajni zoné potéru a zplusobovat
milimetrové, ¢asto také svétlejsi vrstvy, které ¢asto vykazuji znatelné snizenou tvrdost povrchu. Tyto oblasti se kontroluji prostfednictvim
zkousky mrizkovym vrypem, v nejistych pfipadech zkouskou pevnosti povrchu. V pfipadé prokazatelné nedostate¢né pevnosti povrchu
je treba tuto nejhornéjsi vrstvu odbrousit az na kostru z kameniva (popf. u jemnozrnnych potérd az na pevny podklad).

Pred pokladkou tenkovrstvych finalnich podlahovych vrstev doporucujeme zbrouseni povrchu a jeho vyséti primyslovym vysavacem,
v ostatnich pfipadech (napf. dlazby) obvykle staci zameteni povrchu hrubym drsnym kostétem. Zde je nutno zajistit minimalni pozadovanou
pevnost v tahu povrchovych vrstev potéru (tzv. odtrhova pevnost), jejiz hodnota je rlizna podle druhu finalni vrstvy. Pfipadné brouseni
provadi dodavatel finalni vrstvy, jelikoz on ruci za pridrznost finalni vrstvy a on tedy rozhoduje o nutnosti brouseni.

Finalni povrchovou Upravu je nutno dilatovat podle predpokladaného zatizeni (pfevazné teplotniho), napf. obklady z keramickych dlazdic
by mély byt dilatovany pfi plose vétsich nez 40 m? a pfi délkach stran vétsich jak 8 m. Déle je nutno v povrchovych Upravach priznat
dilatacni spary provedené v potéru.

V pripadé lepeni finalnich vrstev se doporucuje pouziti flexibilnich lepidel, zejména u vytapénych potérd. Dale je nutno ovéfit kompatibilitu
lepidla, pfipadné i penetrace s potérem (siran vapenaty).
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Technické udaje:

Obchodni Oznaceni dle Pevnost v tlaku Pevnost v tahu

nazev CSN EN 13813 [MPa] za ohybu [MPa]
ANHYMENT FE 20 EN 13813 CA-C20-F4 =20 =4
ANHYMENT FE 30 EN 13813 CA-C30-F5 = 30 =5
ANHYMENT AE 20 EN 13813 CA-C20-F4 =20 =4
ANHYMENT AE 30 EN 13813 CA-C30-F5 = 30 =5

Poznamka: Oznaceni FE, AE je oznaceni podle druhu pouZitého pojiva. Druh pouZitého pojiva nema vliv na fyzikalné mechanické

vlastnosti vysledného produktu.

® Objemova hmotnost cerstvé smési

2100-2300kg.m*

® Objemova hmotnost zatvrdlé smési

2000-2200 kg.m?®

m Zpracovatelnost tekuté smési

do 240 minut od vyroby

m PochUiznost

po cca 1-2 dnech v zavislosti na teploté a vihkosti prostredi

m Zatizitelnost (50% hodnoty dosazené po 28 dnech)

po cca 5 dnech v zavislosti na teploté a vihkosti prostfedi

® Soucinitel tepelné vodivosti A

min. 1,2 W.m'.K'

m Koeficient délkove teplotni roztaznosti

0,012 mm.m*.K'

= Hoflavost

nehoflavéa latka (tfida A1ﬂ)

® Objemové zmény (rozpinani - smrsténi):

0,1-0,2 mm.m

m Mérna aktivita ?°Ra

20-40 Bq.kg' (< 150 Ba.kg™' dle vyhl. 499/2005 Sb.)

® |ndex hmotnostni aktivity

0,15-0,30 (< 0,5 dle vyhl. 499/2005 Sb.)

m Staticticky modul pruznosti

15-25 GPa

Bezpecénost a hygienické predpisy:

P¥i praci s potéry na béazi siranu vapenatého - ANHYMENT® - je nutno dodrZovat platné bezpecnostni a hygienické ptredpisy, doporucuje

se pouzivat ochranné rukavice, pfipadné ochranné bryle. Po ukonceni prace je nutno umyt pokozku dikladné vodou a mydlem a oSetfit

ji vhodnym krémem. P¥i zasaZeni oci je nutno dikladné je proplachnout pitnou vodou a vyhledat Iékafskou pomoc.

Vystrazny symbol: X - drazdivy

R-véta:  R-36/38 Drazdi oci a klzi
R-43 MUze vyvolat senzibilizaci pfi styku s kazi
S-véta: S-26 PFi zasazeni oka okamZité dikladné vyplachnéte vodou a vyhledejte Iékafskou pomoc
S-36/37/39 Pouzivejte vhodny ochranny odév, ochranné rukavice a ochranné bryle nebo obli¢ejovy Stit
Kvalita:

Dodavané lité potéry na bazi siranu vapenatého jsou vyrabény podle CSN EN 13813. ProhlaSeni o shodé& jsou vystavena na zakladé
zavedeného a funkéniho Sytému fizeni vyroby a provedenych pocatecnich zkousek. Spole¢nost TBG Prazské malty méa déle zaveden
a udrzovan Systém managementu jakosti dle CSN EN ISO 9001:2009 s platnym certifikatem vydanym Stavcertem, certifikagnim organem
¢. 3024.

Veskeré smési pro potéry na béazi siranu vapenatého jsou dle vyse uvedené dokumentace priibézné kontrolovany nezéavislou akreditovanou
laboratofi. Vysledky zkou$ek jsou k dispozici zékaznikim na pozadani.

Platnost:

Tento technicky list byl vydan v 02/2010 a timto pozbyvaji platnost vSechna jeho predchéazejici vydani.
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Priloha 1

Pfiklad stanoveni potfebné tloustky okrajového dilataéniho péasku:

Okrajové spary mezi potérem a svislymi sténami, jakoZ i spary mezi potérem a stavebnimi prvky pfip. vestavénymi prvky prochazejicimi
potérem (napf. potrubi) jsou z hlediska své funkce dilatacnimi sparami. Pro jejich vytvoreni je nutno pouzit dilataéni pasek.

Dilata¢ni pasek ma pfitom i funkci zvukové izola¢ni.

U nevytapénych potérd by neméla tloustka okrajového dilatacniho pasku klesnout pod 7mm. (U malych mistnosti je minimélni tioustka
pasku 5 mm).

U vytapénych potérd musi okrajovy dilatacni pasek umoznovat vSude - i v rohovych Usecich - horizontélni pohyb miniméiné 5mm.
Pritom je tfeba zohlednit o¢ekavané teplotni zmény, velikost plochy a odpovidajici koeficient teplotni roztaZnosti. Z bezpe¢nostnich

ddvodu je tfeba vychazet z toho, Ze zména délky probiha pouze v jednom sméru.

Poznamka 1: soucinitel teplotni roztaznosti je uvaZovan v souladu s doporu¢enimi v odborné literatufe hodnotou 0,015 mm/mK, i kdyz
skute¢né namérfené hodnoty jsou niz&i nez 0,01 mm/mK (- viz technické Udaje). Toto opatfeni je na strané bezpecnosti.

Priklad vypoctu dimenzovani okrajového dilatac¢niho pasku:

- boc¢ni délka mistnosti: 15m
- koeficient teplotni roztaznosti: 0,015 mm/mK
- teplotni rozdil: 30 K

(napt. z 15 °C na 45 °C)
15 x 0,015 x 30 = 6,75 mm teplotni roztaznosti
- absorbovana stlacitelnost okrajového dilatacniho pasku:
70%

Minimalni tloustka okrajového dilataéniho pasku: 6,75: 0,70 = 9,64mm

V tomto pfipadé se doporucuje pouzit 10 mm silny okrajovy dilataéni pasek.

Poznamka 2: U vytapénych potérl se nesmi pouzit dilatacni pasek o mensi tloustce nez 10mm.

Priloha 2
Vytapéné podlahové potéry na bazi siranu vapenatého

Lité potéry na bazi siranu vapenatého jsou vhodné zejména jako vytapéné potéry z divodu optimalniho kontaktu s topnou trubkou,
vysoké tepelné vodivosti a malé tloustky vrstvy. Lity potér rychle pfebira teplo z topnych trubek a rychle je predava dal do horniho
podlahového povlaku pfip. do vzduchu v mistnosti. Tim se ziska vytapény potér, ktery je energeticky Usporny a mlze rychle reagovat
na teplotni zmény. Kromé toho moznost vytapéni brzy po poloZeni napomaha rychlému postupu stavebnich praci.
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Provedeni

Vytapéné potéry se provadi jako plovouci potéry. Je doporuc¢eno, aby stlacitelnost izolacni vrstvy neprekrocila 5 mm, okrajovy izolaéni
pés byl silny minimalné 10 mm a umoznoval horizontalni pohyb miniméalné 5mm.

Pohybtm, které potér v dusledku teplotni zmény provadi, se nesmi branit.

Pravidla pro vytvoreni dilatacnich spar jsou uvedena v textu zakladni ¢asti.

Trubky podlahového vytapéni musi byt zkontrolovany na tésnost a béhem pokladani potéru napinény vodou. Musi byt upevnény tak, aby
se nevytvorily zvukové mUlstky a aby nebylo mozné klouzani trubky. Neni-li mozné upevnit trubku tak, aby v topném systému neklouzala,
pak Ize v tomto vyjimeéném pfipadé zabranit klouzani napf. dvouvrstvym polozenim litého potéru. Horni vrstva slouZi pak jako vrstva pro
rozloZeni zatéZe a musi mit jmenovitou tloustku. Nemusi byt se spodni vrstvou spojena silove.

Pfesah okrajového dilatacniho péasu je treba odfiznout teprve po provedeni dlazeb a obkladl véetné zaspéarovani, po polozeni parket
pfip. po zastérkovani u elastickych a textilnich krytin. Tim se zabrani tomu, aby stérka, lepici malta nebo spéarovaci hmota uzavrely spary
a mohly zplsobovat v potéru podruzné pnuti a tvofily zvukové mustky.

PoloZeni horniho podlahového povlaku (PVC, koberec, korek, dlazba, parkety, apod.) se provadi na nevytapény, pfip. v zimé na mirné
temperovany vytapény potér. V pfipadé tuhych povlakl je treba pouZit elastické lepici malty.

Zahtivani
Prvnim zahtivanim je uvedeni do provozu a kontrola funkce topného zafizeni, které je treba provést dodavatelem vytapéni
a zaprotokolovat.

Po této kontrole funkce neni potér jesté zpravidla zraly k poloZeni podlahy. Proto je k dosazeni zralosti k polozeni podlahy - horniho
podlahového povlaku - treba dalsi vyhfivani (zahtivani pro vyzrani k poloZeni podlahy). Toto zahfivani je tfeba provadét tak dlouho,
dokud vlhkost potéru nebude pod pozadovanou hodnotou. Deformacim, které se projevuiji v souvislosti s vysusenim, by nemél branit
zadny podlahovy povlak.

Aby mohl vytapény potér odevzdat svou vihkost v pfiméfeném casovém obdobi, je tfeba se postarat o dostateéné vétrani také béhem
faze zahtivani. Neustélé zavirani oken k zamezeni tepelnych ztrat brani nezbytnému vysouseni potéru. Vyklopeni oken nestaci k tomu,
aby vytapény potér plynule vysychal.

Zahtivani ke kontrole funkce a zahfivani k dosazeni zralosti pro poloZeni podlahy je mozno sloucit potom se postupuje podle nasledujicich
z&sad:

U litych potérli na bazi siranu vapenatého Ize zacit se zahtivanim jiz 7 dni po polozeni potéru.

Prvni zahfivani zac¢ina pfivodni teplotou 25 °C, kterou je tfeba udrzovat po dobu 3 dni. Potom se teplota postupné zvySuje denné o 5
°C az na max. teplotu 55 °C (bez nocnich poklest). Tato teplota se drzi dalsi 4 dny (bez no¢nich poklest) a poté se postupné snizuje
denné o 5 °C.

Kontrola vysychani pfi maximalni privodni teploté probiha béhem topného provozu poloZenim félie o velikosti cca 50 cm x 50 cm na potér
pres topny registr. Okraje se zalepi lepici paskou. Mistnosti je tfeba nadale dobre vétrat.
Pokud se béhem 24 hodin neprojevi Zadné stopy vihkosti pod folii, je potér suchy a teplotu povrchu Ize postupné snizZit na cca 18 °C.

Obecné je timto dosaZeno zralosti pro poloZeni podlahy, ale podle aktualné platnych technickych norem se nesmi pred polozenim
podlahy upustit od zkousky méfeni vihkosti (rozhodujici je metoda CM).

Pro zkousku zbytkové vihkosti pFistrojem CM se doporucuje na kazdych 200 m? (popf. na kazdy byt) provést tfi méreni. Pfitom se musi
zabranit tomu, aby se pfi odbéru vzorkd poskodily topné trubky. Méfend mista by pfitom méla zohledrovat vysychani nepfiznivych bodu
(napf. velka tloustka potéru). Odbér vzorkl pro zkousku CM musi probéhnout v celém prlfezu potéru a mnozstvi vzorku by nemélo byt
mensi nez 50g.

Jestlize je poZzadovéan protokol o pribéhu zahfivani, je mozno pouZit nasledujici vzor uvedeny na konci této prilohy.

Pokud by i pfes odborné provedeni potéru vznikly béhem zahtivani trhlinky, pak Ize tyto silové zapravit syntetickou pryskyftici, ptipadné
jesté tzv. sponkovanim (dle zvlastniho technologického predpisu). Zapraveni (uzavieni) trhlinek se provadi na suchém potéru, ochlazeném

trhlinky, je vytapény potér technicky bez zavad a je zraly pro poloZeni podlahy.
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CEMFLOW® technicky list

CEMENTOVY LITY POTER

CEMFLOW je cementovy potérovy materidl pro vnitini pouziti ve stavbach, vyrabény na centrélni vyrobné a na stavbu dopravovany
autodomichavac¢em. CEMFLOW je vhodny i do vihkych prostor, neni ale vhodny pro venkovni pouziti, nebo do prostor cyklicky
namahanych mrazem. Diky vysokému obsahu jemnych podild je potér Gerpatelny malym pistovym cerpadlem 50 mm hadicemi. Lity
cementovy potér CEMFLOW se vyrabi dle normy CSN EN 13813 v nasledujicich pevnostnich tfidach:

CT - C20 - F4
CT -C25-F5
CT - C30 - F6

Dle normy CSN EN 13 813 znamena hodnota uvedend za pismenem C pevnost v tlaku v MPa a hodnota uvedena za pismenem F
pevnost v tahu za ohybu v MPa. Vrstva z potéru CEMFLOW slouzi obvykle jako vrstva roznasejici uzitné zatizeni na zatizeni plosné.
Cemflow se pouziva jako podklad pod néslapnou vrstvu (PVC, dlazba, koberec, parkety apod.), nebo pfimo jako néslapna vrstva
(za pfedpokladu provedeni pfislusnych povrchovych Uprav)

Pouziti jako: pripojeny potér
oddéleny potér
plovouci potér
vytapény potér (max. vstupni teplota 45 °C)
pohledovy potér

Technické udaje:

Oznaceni receptury CF20 CF25 CF30
Oznageni dle CSN EN 13 318 CT-C20-F4 CT-C25-F5 CT-C30-F6
Optimalni rozliv smési (tl. potéru < 8cm) 22-26cm

Optimalni rozliv smési (tl. potéru = 8cm) 20-24cm

Maximalni povoleny rozliv smési 28cm

Pevnost v tlaku: [MPa] =20 =25 =30
Pevnost v tahu za ohybu: [MPa] =4 =5 =6
Mokré objemovéa hmotnostlkg/m?®] 2100-2300

Suché objemova hmotnost: [kg/m?®] 2000-2200

Dmax [mm] 8

Zpracovatelnost [min] 180

Smrsténi [mm/m] max. 0,5

soucinitel roztaznosti: [mm/mK] 0,012

reakce na oher: A1
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Doprava a Cerpani:

Lity cementovy potér je dodavan v Cerstvém stavu autodomichavacem pfimo na stavbu.

PFfi pfebirce materiadlu doporucujeme provézt kontrolu konzistence rozlitim. Pfi ¢erpani nasim Cerpadlem se na hodnotu rozlivu
informujte u obsluhy ¢erpadla.

PFi vrstvé potéru < 8cm je idedlni rozliv smési 22-26 cm.

PFi vrstvé potéru = 8cm je idealni rozliv smési 20-24cm.

PYi Cerpani potéru na vzdalenost >100m muze rozliv smési u ¢erpadla stoupnout az na 28cm

Na stavbé Ize pfidavat vodu do smési maximalné v mnozstvi 5 litri/m® nebo plastifikator v maximalnim mnozstvi 0,2 litrd/m?® zbyvajiciho
betonu. Jiné Upravy smési jsou mozné az po konzultaci s technologem. Maximalni hodnota rozlivu vsak nesmi byt pfekrocenal!
Dodate¢né davkovani vody nebo plastifikatoru musi byt poznamenano na dodacim listu.

Doba zpracovatelnosti cementového potéru je tfi hodiny od namichéani. Pri pfekroeni této doby nelze garantovat vlastnosti potéru.
Na misto ukladky se cementovy potér Cerpéa pistovym cerpadlem hadicemi o praméru 50 mm. Maximalni dopravni vzdalenost pistovym
Cerpadlem ¢&ini 150m vodorovné, nebo 30m svisle, za predpokladu pouziti 50 mm hadic v celé délce.

PFi pouZiti hadic o vy$Sim priméru se maximalni dopravni vzdalenost zvétSuje. Konkrétni podminky ¢erpani na vétsi vzdalenosti
doporucujeme konzultovat s technikem ¢erpadel.

Ukladka:

Smés se uklada rovhomérnym pohybem hadice, aby bylo dosazeno rovnomérného zrnéni materialu.

Zpracovani potéru probiha vinénim specialnimi ty¢emi (hrazdami). Optiméalniho povrchu a rovné nivelace se dosahne dvojim vinénim
potéru do kfize. Pfi prvnim vinéni se nivelacni hrazda ponofuje na celou tloustku potéru a pfi druhém vinéni se hrazda ponofuje
pouze na polovinu tloustky.

V misté ukladky musi byt teplota vy$si nez +5 °C az do zatvrdnuti smési. P¥i teplotach vyssich nez +30 °C je ukladka zakazana.
Okrajové dilatac¢ni pasky musi mit tloustku minimalné 8 mm.

Minimalni doporucené tloustka oddéleného potéru, plovouciho potéru, nebo vytdpéného potéru je 50mm. V urcitych ptipadech Ize
tloustku snizit na 40mm, potér vSéak musi byt nadstandardné oSetfovan proti rychlému vysychani (vydatnéjSim postfikem, zamezenim
vymény vzduchu, atd.). Konkrétni minimalni tloustky pro dané zatizeni naleznete v tabulce nize.

Tloustka vytapéného potéru zavisi na poloze trubek podlahového vytapéni. Pro zatizeni do 2 kN/m? musi byt nad hornim licem trubky
vytapéni min. 45mm potéru.

Pod vytdpénym potérem zasadné nejsou vhodné izolacni vrstvy se stlacitelnosti vy$si nez 5mm.

Pripojeny potér se da ukladat uz od 35mm tloustky. Pro spravnou funkci pfipojeného potéru je treba zajistit dobrou soudrznost
podkladu s potérem (napf. penetraci).

Pro omezeni smrsténi z vysychani (obdobi 5-24 hodin po naliti) je nutné ihned po znivelovani povrch oSetfit ochrannym postfikem,
ktery je soucasti dodavky a je k vyzvednuti u obsluhy cerpadla. Primérné davkovani postfiku je 0,1 I/m?. Konkrétni davkovani zavisi
na podminkach v misté ukladky, zejména na rychlosti vysychani potéru.

Potér je tfeba chranit prvni tfi dny po poloZeni pred privanem i pfimym slune¢nim zarenim.

Potér se miniméalné 7 dni od ukladky nesmi nucené vysouset, z dlivodu spravného vyzrani.

Potér je pochozi po cca 24 hodinach, ¢aste¢né zatizitelny po cca 3 dnech (pfi teplotach 15-20 °C).

V ptipadé, Zze na CEMFLOW bude pokladéna naslapna vrstva, vyzadujici soudrznost s potérem, je tfeba povrch potéru prebrousit.
Hodnota pevnosti v tahu povrchovych vrstev je z velké miry zavisla na kvalité prebrouseni. Pfebrouseni povrchu by se mélo provést
po 3-5 dnech.

Pfi poZadavku na pevnost povrchovych vrstev potéru min. 1,5 MPa (napf. natéry) doporucujeme pouzit minimalné pevnostni tfidu
CT -C25-F5
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Spary:

m  Konstrukeni dilatacni spary je tfreba do potéru prevzit.
Dilata¢ni spary je tfeba také vytvofit mezi riznymi topnymi okruhy.
Smrstovaci spary je nutné vytvorit ve dvernich prostupech, stejné jako u velikosti poli = 40m?2. Mélo by se zabranit vytvofeni ramen

delsich nez 6,5m stejné jako poméru stran vétSimu nez 4:1. Smrstovaci spary Ize po probéhnuti hydratace a po dosazeni vyrovnané
vlhkosti potéru zasanovat, nejdfive vSéak 1 mésic od ukladky.

Je tfeba zabranit vytvofeni vrubu do desky potéru (napf. rohem sloupu, rohem stény)
Smrstovaci spary se pripravuji pred polozenim potéru pomoci vhodnych spéarovych profilli, nebo se profezavaji.
Spérové profily mohou byt ptes celou tloustku potéru, nebo mohou vytvéaret fizenou trhlinu.

Profiznutim po zatvrdnuti Ize spary vytvaret pouze za pfedpokladu, Ze je mozné spary vytvorit jesté pred vznikem prvni trhliny.
K profiznuti spar musi dojit co nejdfive po dosazeni pochozich pevnosti, nejlépe do 24 hodin. Rez musi byt minimalné do hloubky
1/3 tloustky potéru. Timto zplisobem Ize spary vytvaret v prostorach, kde nedochézi k rychlému vysychani potéru

m U konstrukénich zvlastnosti (speciélni prostorova geometrie, stény rozdélujici prostor, odskoky stén, sloupy, prostupy, riizné tloustky
potéru, prechody mezi vytapénymi a nevytapénymi plochami, atd.) je bezpodminecné nutné, vyprojektovat spary.

Obecné platné minimalni tloustky cementovych nevyztuzenych potéra:

M Nejmensi navrhové tloustky pfipojenych potérd CEMFLOW (CF)

THda pevnosti Plosné zatizeni
v tahu za ohybu Oznadeni < 2,0 kN/m? | < 3,0 kN/m? | < 4,0 kN/m? < 5,0 kN/m?
podle receptury Bodové zatizeni
CSN EN 13813 - < 20kN < 30kN < 40kN
F4 CF 20 = 35mm* = 35mm* = 35mm* = 35mm*
F5 CF 25 = 356mm* = 35mm* = 35mm* = 3565mm*

Poznamka: * Minimalni doporucena tloustka pro CemFlow je 50mm z hlediska ukladky a oSetfovani. Tuto hodnotu Ize podkrocit
na hodnotu uvedenou v tabulce pouze za pfedpokladu nadstandardniho osSetfovani (vydatnéjSim postfikem, zamezenim
vymeny vzduchu, atd.).

- Potér musi byt kvalitné spojen s podkladem penetracnim mustkem

M Nejmensi navrhové tloustky potérd CEMFLOW (CF) na oddélovaci vrstvé

THda pevnosti Plogné zatizeni
v tahu za ohybu Oznadeni = 2,0 kN/m? | = 3,0 kN/m?2 = 4,0 kN/m?2 = 5,0 kN/m?2
podle receptury Bodové zatizeni
CSN EN 13813 } < 20kN < 30kN <40 kN
F4 CF 20 = 40mm* = 45mm* = 50mm = 50mm
F5 CF 25 = 40mm* = 45mm* = 50mm = 50mm

Poznamka: * Minimalni doporuc¢ena tloustka pro CemFlow je 50 mm z hlediska ukladky a oSetfovani. Tuto hodnotu Ize podkrocit
na hodnotu uvedenou v tabulce pouze za pfedpokladu nadstandardniho osSetfovani (vydatnéjsim postfikem, zamezenim
vymény vzduchu, atd.).
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M Nejmensi navrhové tloustky plovoucich potéri CEMFLOW (CF)

Plosné zatizeni
Trida pevnost = 2,0 kN/m? | = 2,0 kN/m? | = 3,0 kN/m? | = 4,0 kN/m? | = 5,0 kN/m?
v tahu za ohybu Oznaceni Bodové zatizeni
podie receptury - | - | = 20kN | = 3,0kN | = 40kN
CSN EN 13813 Celkova stlacitelnost podkladnich vrstev
=5mm =10mm = 3mm = 3mm = 3mm
F4 CF 20 = 45mm* = 50mm = 55mm = 60mm = 65mm
F5 CF 25 = 40mm* = 45mm* = 50mm = 50mm = 55mm

Poznamka: * Minimalni doporucena tloustka pro CemFlow je 50mm z hlediska ukladky a osetfovani. Tuto hodnotu Ize podkrodit
na hodnotu uvedenou v tabulce pouze za pfedpokladu nadstandardniho osSetfovani (vydatnéjs$im posttikem, zamezenim
vymeény vzduchu, atd.).

- Hodnoty plati pro nevyztuzeny potér CemFlow.
- P¥i vyssim zatiZzeni nezZ je uvedeno v tabulce, je tfeba skladbu posoudit individualng, nejlépe statickym posudkem.
- Hodnoty minimalni tloustky Ize snizit na zakladé posudku projektanta, naptiklad pfi pouziti kari siti.

Bezpecnost a hygienické predpisy:

PFi préaci s litym cementovym potérem je nutné dodrzovat platné bezpecnostni a hygienické predpisy, doporucuje se pouZzivat ochranné
rukavice, pripadné ochranné bryle. Po ukonceni préace je nutno umyt pokozku dikladné vodou a mydlem a oSetfit ji vhodnym krémem.

Vystrazny symbol: X, - drazdivy
R-véta:  R-36/38 Drazdi oci a klzi
R-43 MUze vyvolat senzibilizaci pfi styku s kazi

S-véta: S-2 Uchovavejte mimo dosah déti
S-22 Nevdechuijte prach.
S-24 Zamezte styku s kUzi.
S-25 Zamezte styku s oc¢ima.
S-26 Pri zasazeni oka okamzité dukladné vyplachnéte vodou a vyhledejte lékafskou pomoc
S-36/37/39 Pouzivejte vhodny ochranny odév, ochranné rukavice a ochranné bryle nebo obli¢ejovy Stit
S-46 Pri poziti okamzité vyhledejte Iékafskou pomoc a ukaZte tento obal nebo oznaceni.

Upozornéni:

Udaje v tomto prospektu se zakladaji na nasich soucasnych technickych znalostech a zkugenostech. Neosvobozuji zpracovatele kvdli
velkému mnozstvi rdznych vlivd pfi zpracovani a aplikaci od vlastnich zkousek a kontrol a predstavuji pouze vseobecné smérnice.
Pravné zavazny pfislib urcitych vliastnosti nebo hodnost pro konkrétni Ucel pouziti z toho nelze odvodit. Stavajici pfedpisy a zakony musi
zpracovatel ve vlastni odpovédnosti dodrzovat. V pripadé dotaz(l se prosim vzdy obracejte technologa dodaci firmy.

Platnost:

Tento technicky list byl vydan 30. 1. 2010. Vydanim tohoto technického listu ztraci platnost vSechny predchozi technicke listy.
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PORIMENT® technicky list

CEMENTOVE LITE PENY

PORIMENT je lehky silikatovy materidl, vyrdbény na stavbé pomoci mobilniho zafizeni Aeronicer Il, z cementové suspenze dovezené
z betonarny. Do nékterych typu je pridavan kulickovy polystyrén, za Gcelem lepSich tepelné izola¢nich vliastnosti a snizeni objemové
hmotnosti (Poriment P, PS). Timto zafizenim se materiél pfimo ¢erpa na misto uréeni hadicemi o priméru 50 mm.

Logika znac¢eni Poriment(

Jednotlivé typy Porimentt se rozlisuji pismeny a Cislem v nazvu. Jestlize se v nazvu vyskytuje pismeno P, jednéa se o Poriment s obsahem
polystyrénu, je-li v nazvu pismeno W (water), je lehkosti materidlu dosazeno pouze napénénim pfisady s vodou obsazenou v cementové
suspenzi. Obsahuje-li nazev pismeno S, jedna se o Poriment ktery ma hustsi konzistenci uzplisobenou k ukladce do spadu. Cislo
za oznacenim Porimentu oznacuje suchou objemovou hmotnost materialu.

Priklad: PORIMENT PS 500 oznacuje cementovou litou pénu s polystyrénem, s hustsi konzistenci pro ukladku do spadu a suchou
objemovou hmotnosti 500 kg/m?.

Vlastnosti:

m  Sucha objemova hmotnost 300-700 kg/m? dle typu.
B Pevnost v tlaku 0,3-2,0 MPa
®  Soucinitel tepelné vodivosti od 0,067 W/mK v suchém stavu

PouZziti:

VypIné hluchych mist v konstrukci

Vyrovnavaci vrstvy v podlahach

Tepelné izolaéni vrstvy

Spéadové vrstvy na plochych stfechach a podzemnich konstrukcich

Vyplné dutych prostor(, zemnich dutin a kanall

Vyplné vykopl okolo bazént

Izolaéni vrstva pro dalkova topna vedeni

Poriment neni uréen pro roznaseci vrstvy v podlahéch nebo pro nahradu potérd.

PFi pouziti v podlahach musi byt nad vrstvou z Porimentu vzdy vrstva roznasejici koncentrované zatizeni na zatizeni plosné.

Souhrn zakladnich typt PORIMENTU
PORIMENT P je zékladnim nejdostupnéjSim typem. Jedna se o cementovou litou pénu s polystyrénem o tekuté konzistenci vhodnou

pro podlahova souvrstvi, nebo pro vypiné. Minimalni tloustka vrstvy je 4cm.

PORIMENT PS je zékladnim typem pro spadové vrstvy. Jedna se o cementovou litou pénu s polystyrénem o stabilnéjsi konzistenci
vhodnou pro spadové vrstvy na plochych stfechach. Minimaini tloustka vrstvy je 4cm a maximalni ulozitelny spad je 8%.

PORIMENT W je cementova litd péna o velmi tekuté konzistenci a vySsi pevnosti v tlaku. Je vhodna zejména pro tenkovrstvé vyrovnavky.
Minimalni tloustka vrstvy je 2cm.

PORIMENT WS je cementova lita péna o stabilngjsi konzistenci a vyssi pevnosti v tlaku pro spadové vrstvy kde se predpoklada kotveni
izolaci do této vrstvy. Minimalni tloustka vrstvy je 2cm a maximalni uloZitelny spad je 4 %. Kompatibilitu kotev s materidlem je treba
overit predem.

PORIMENT DLE POZADAVKU ZAKAZNIKA - Jestlize potfebujete leh¢eny material na bazi cementu, ale s jinymi parametry nez jsou
uvedeny v téchto technickych listech, obratte se na nas a my se Vam pokusime udélat Poriment na miru Vasich pozadavk(.
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Vyroba a doprava Porimentu

Vyroba Porimentu probiha mobilnim zatizenim Aeronicer Il. Princip spociva v tom, Ze se na maltarné namicha pouze cementové
mléko, které se doveze autodomichavacem na stavbu, kde se sklada do zatizeni Aeronicer Il. V tomto zafizeni se pfidava do smési
pénici pfisada a michanim s cementovym mlékem se aktivuje. V pfipadé, Ze se vyrabi Poriment W nebo WS, je smés v tomto stavu
Aeronicerem Il ¢erpana na stavbu. V pfipadé Ze se vyrabi Poriment P nebo PS, pfidava se do smési kulickovy polystyrén a pak se
teprve smeés ¢erpa na misto urceni.

Vyhoda tohoto zptsobu vyroby je ve vysoké homogenité materialu, v moznosti dosahnout velice nizkych objemovych hmotnosti (az
300kg/m3 v suchém stavu) a v ekonomice dopravnich nakladd (1 autodomichavac¢ doveze cementovou suspenzi na vyrobu az 20m3
Porimentu).

K vyrobé Porimentu neni potfeba ptipojky elektrického proudu ani vody.

VSeobecné pokyny pro ukladku Porimentu (vSechny typy):

Poriment se nalévéa hadici o praméru 50 mm rovnomérné po plose a do roviny se srovnava nivelacni hrazdou nebo srovnavaci lati.
Poriment se nevibruje. Dle typu se Poriment ukladéa v tloustkach od 2cm (Poriment W a WS), resp. od 4cm (Poriment P a PS)

V pribéhu vyroby je nutné pocitat s mirnym kolisanim objemovych hmotnosti.

Zakaznik ma moznost, si kdykoliv béhem ukladky zkontrolovat mokrou objemovou hmotnost Porimentu u obsluhy ¢erpadia.
Zvyseni tekutosti omezenim napénéni nebo mnozZstvi pfidavaného polystyrénu je mozné pouze na zakladé pozadavku odpovédné
osoby odbératele. Tato skute¢nost musi byt zapséna na dodacim listu a podepsana odpoveédnou osobou odbératele. Podpisem
bere odbératel na védomi, Ze parametry dodaného materialu neodpovidaji parametrim uvedenym v technickych listech a Ze dodané
mnoZzstvi materidlu nemusi souhlasit s mnoZstvim uvedenym na dodacim listu.

Teplota okolniho prostfedi v misté ukladky musi dosahovat minimélné 5 °C az do dosaZeni pochozi pevnosti. Pfi teplotach v rozmezi
0 aZ 5 °C je hydratacni proces témér zastaven (Poriment netvrdne) a pfi teplotach pod 0 °C hrozi zmrznuti a nenavratné poskozeni
materialu. V prostoru ¢erpadla smi teplota klesnout maximalné na -5 °C. P¥i nizSich teplotach by mohlo dojit k poSkozeni ¢erpadla
a ke zhorseni technickych parametrdi Porimentu.

Az do dosazeni pochliznych pevnosti nesmi byt Poriment vystaven proudici vodé a desti. Voda mze v nezatvrdiém Porimentu
narusit strukturu pord a vyplavit polystyrén na povrch. V pfipadé, Ze se nepodafi Poriment pfed vodou ochranit, je nutné zjistit rozsah
a hloubku poskozeni. Rozplavenou vrstvu je tfeba odstranit a nahradit vhodnym materialem. Typ sanac¢niho materialu je zavisly
na rozsahu a tloustce poskozené vrstvy a na funkci vrstvy Porimentu. Jako vyrovnavaci material mdze poslouzit napfiklad Poriment
W nebo WS.

Pfedpoklada se pouze zatizeni spojené s kladenim dalSich podlahovych a izolacnich vrstev. Na vrstvé Porimentu neni vhodné
provadét dalsi stavebni ¢innost, napf. provadét omitky, Stuky, stavét Stafle, leSeni nebo jinak lokalné zatéZzovat. V ptipadé, Ze je nutné
napr. Stafle na Poriment postavit, musi se podlozit tuhou deskou a roznést tak bodové zatizeni na zatizeni plosné.

Vzhledem k typu materidlu a zpUsobu vyroby neni povrch uloZzeného Porimentu hladky a dokonale homogenni. Pripousti se drobné
kaverny, hrbolky od polystyrénovych kuli¢ek nebo porozita povrchu.

Poriment je pochozi v zavislosti na teploté a typu za 1 az 5 dni.

Vzhledem k funkci Porimentu jako vyplfiové a vyrovnavaci vrstvy neni tfeba provadét dilataéni spary. Pfipadné trhliny neomezuji jeho
funkci a neni tfeba je sanovat.

Separacni vrstva pod Poriment je nutna v ptipadech, kdy hrozi zate¢eni materialu do podkladnich vrstev (a vznik akustickych mostt)
a nebo pokud by mohla voda a vihkost z Porimentu zplsobit Skodu nebo zavadu.

Specifické pokyny pro ukladku konkrétnich typ Porimentu jsou uvedeny zvlast u kazdého z produktd
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PORIMENT P

PORIMENT P je cementova litd péna s polystyrénem leh¢ena na stavbé mobilnim zatizenim Aeronicer Il. Poriment P je vyrabén ve trech

hmotnostnich kategoriich - 300, 400 a 500 kg/m?® v suchém stavu. Se zvySujici se objemovou hmotnosti se zvySuji pevnosti v tlaku
i soucinitel tepelné vodivosti.

Pouziti:

VypIné hluchych mist v konstrukci

Vyrovnavaci vrstvy v podlahach

Tepelné izolaéni vrstvy

Vyplné dutych prostor(, zemnich dutin a kanall

Vyplné vykopl okolo bazénu

Izolaéni vrstva pro dalkova topnéa vedeni

Poriment P neni urcen pro roznaseci vrstvy v podlahach nebo pro nahradu potérd.

PFi pouZiti v podlahach musi byt nad vrstvou z Porimentu P vZdy vrstva roznasejici koncentrované zatizeni na zatizeni plosnée.

Pokyny pro ukladku Porimentu P:

Pro Poriment P plati vSeobecné pokyny pro ukladku a bezpecnost a hygienické pfedpisy uvedené vyse.
Kapacita Aeroniceru Il pro vyrobu Porimentu P je 17m?® za hodinu.

Pi liti vrstev o minimalnich tloustkach se doporucéuje navih¢it podklad

Minimalni zpracovatelnost Porimentu P je 240 minut (dle klimatickych podminek).

Poriment P je pochozi za 2-3 dny.

Na zac¢atku ¢erpani musi obsluha vyrobniho zafizeni projet hadice zhruba 30 litry napénéného cementového mléka bez polystyrénu.
Je vhodné toto najeti rozlit a rozprostfit po ploSe mistnosti.

PORIMENT W

PORIMENT W je cementova litd péna o tekuté konzistenci, pénéna na stavbé mobilnim zafizenim Aeronicer Il. Lehkost materialu
zpUsobuje pouze vysoké mnozstvi pérl ve strukture. Poriment W je vyrabén v jedné objemové hmotnosti 600 kg/m?® v suchém stavu.
Diky vysoké tekutosti se da ukladat uz od 2cm tloustky.

Pouziti:

Tenkovrstvé vyrovnavaci vrstvy v podlahach

Tepelné izolacni vrstvy

Vyrovnavaci nebo vyplioveé vrstvy, kde je nutna vyssi tekutost materialu

Poriment W neni uren pro roznaseci vrstvy v podlahach nebo pro néhradu potérd.

PFi pouziti v podlahach musi byt nad vrstvou z Porimentu W vzdy vrstva roznéSejici koncentrované zatiZzeni na zatizeni plosné.

Pokyny pro ukladku Porimentu W:

Pro Poriment W plati vS§eobecné pokyny pro ukladku a bezpecénost a hygienické predpisy uvedené vyse.
Kapacita Aeroniceru Il pro vyrobu Porimentu W je 10 m® za hodinu.

Minimalni zpracovatelnost Porimentu W je 180 minut (dle klimatickych podminek).

Poriment W je pochozi za 1-2 dny.

P¥i liti vrstev o minimalnich tloustkach se doporucéuje navih¢it podklad
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TECHNICKE PARAMETRY:

méfeni jsou pristupné u technologa

** detailnéjsi informace o tepelnétechnickych parametrech Porimentu jsou pfistupné u technologa

- Uvedené parametry jsou orientacni, zméfené na konkrétnich zkusebnich télesech. S mirné kolisajici objemovou hmotnosti

Typ PORIMENTU PORIMENT PORIMENT PORIMENT PORIMENT
P - 300 P-400 P - 500 W - 600

Obsah polystyrénu ano ano ano ne
Sucha objemova hmotnost 300 400 500 600
[Kg/m?]
Mokra objemova hmotnost 470-520 530-580 590-640 770-830
[Kg/m?]
Zarucena pevnost v tlaku 0,3 0,4 0,5 1,2
[MPa]
Pevnost v tahu za ohybu 0,15 - 0,20 0,3
[MPa]
Minimalni vrstva 40 40 40 20
[mm]
Soucinitel tepelné vodivosti 0,067 0,086 0,107 0,115
Moy [W.m™.K'] v suchém stavu
Soucinitel tepelné vodivosti 0,086 0,099 0,114 0,149
M [W.m K]
Charakteristicka sorbéni vihkost 7.7 - 6 5
[% hmot]
Pfirozena vihkost 6-12 6-12 6-12 5-12
[%]
Faktor difuzniho odporu 24 - 25 24
Wa [-]
Pfrevodni soucinitel hmotnostni vihkosti f, 3,3 - 25 3,8
Vlhkostni soucinitel materiélu Z, 0,030 0,030 0,030 0,030
Soucinitel materialu z» 2,2 2,2 2,2 2,2
Volné smrsténi [t = 28 dni] 2,59 - 3,42 3,45
& [mm/m]
Vazané smrsténi* [t = 28 dni] 0,40 - 0,33 0,13
€y [mm/m]
Vzlinavost 1,3 - 2.1 -
[g/100 mm?]
Nasakavost 76 - 45 -
[%]
Zpracovatelnost 240 240 240 180
[minuty]
Pochtznost 2-3 2-3 2-3 1-2
[dny]

Poznamka: * vazané smrsténi znamenéa smrsténi na povrchu vrstvy z Porimentu ktera je sdruzena s betonovym podkladem. Detaily

mohou béhem vyroby mirné oscilovat okolo uvedenych hodnot. Zaruc¢ena pevnost bude ale dodrzena vzdy.

PORIMENT 4/7 | 23




PORIMENT PS

PORIMENT PS je cementova litd péna s polystyrénem o hustsi konzistenci pro ukladani do spadu, lehéena na stavbé mobilnim zafizenim
Aeronicer Il. Poriment PS je vyrabén v jedné objemové hmotnosti 500 kg/m® v suchém stavu. Maximalni spad vrstvy z Porimentu PS
je 8%.

Pouziti:

Spadové vrstvy na plochych stfechéch, terasach a podzemnich konstrukcich, vytvarejici podklad pod izolace
Tepelné izolacni vrstvy

Spéadové vrstvy na podzemnich objektech, vytvarejici podklad pod izolace

Vypliové vrstvy o velkych tloustkach (stabilnéjsi konzistence materiélu)

Pokyny pro ukladku Porimentu PS:

Pro Poriment PS plati vSeobecné pokyny pro ukladku a bezpec¢nost a hygienické predpisy uvedené vyse.

Na zacatku ¢erpani musi obsluha vyrobniho zafizeni projet hadice zhruba 30 litry napénéného cementového mléka bez polystyrénu.
Toto najeti je tekuté konzistence a je vhodné ho rozlit a rozprostfit po ploSe. Nedoporucuje se najizdét cerpadlo do mist nejvétsich
spadd na konstrukci.

Na velikosti spadu zavisi maximalni tloustka najednou ukladaného materialu. Pfi maximalnim spadu je maximalni zpracovatelna
tloustka 30cm.

Maximalni spad plati pro vrstvy, které se kladou na vodorovny podklad. Pfi Sikmém podkladu hrozi usmyknuti vrstvy po styéné
plose.

Kapacita Aeroniceru Il pro vyrobu Porimentu PS je 17 m® za hodinu.

Minimalni zpracovatelnost Porimentu PS je 180 minut (dle klimatickych podminek).

Poriment PS je pochozi za 1-3dny.

Drobné nerovnosti a vystupky od polystyrénu nemohou poskodit pokladanou izolaci, pfesto se doporucuje (pod asfaltové pasy)
povrch lehce prebrousit bruskou na podlahy, srovnat tak nejvétsi nerovnosti a zvysit pfilnavost izolace na Poriment.

Pfi teplém slune¢ném pocasi nad 25 °C se doporucuje tfi dny od uloZeni material osetfovat kropenim vodou. Toto plati pouze
pokud je material uloZzen na otevieném prostranstvi a je vystaven ptimému slunec¢nimu svitu (ploché stfrechy). Osetfovani Ize zadit
po dosazeni pochozich pevnosti.

Do Porimentu PS se izolace nedaiji kotvit, stabilizace je mozné pouze natavovanim.

PORIMENT WS

PORIMENT WS je cementova litd péna o hustsi konzistenci pro ukladani do spadu, leh¢ena na stavbé mobilnim zafizenim Aeronicer
IIl. Poriment WS ma vy$Si pevnost v tlaku a je mozné do néj kotvit izolace (je ale nutné predem vyzkouset kompatibilitu Porimentu WS
s kotvou). Poriment WS je vyrabén v jedné objemové hmotnosti 700 kg/m® v suchém stavu. Maximalni spad vrstvy z Porimentu WS
jsou 4%.

Pouziti:

Spadové vrstvy na plochych stfechach a podzemnich objektech vytvarejici podklad pod izolace (natavené i pfikotvené) které maji
zaroven tepelné-izolacni funkci.

Pokyny pro ukladku Porimentu WS:

Pro Poriment WS plati vSeobecné pokyny pro ukladku a bezpec¢nost a hygienické predpisy uvedené vyse.

Kapacita Aeroniceru Il pro vyrobu Porimentu WS je 10 m® za hodinu.

Na zacatku Cerpani musi obsluha vyrobniho zafizeni projet hadice zhruba 30 litry napénéného cementového mléka. Toto najeti
je tekuté konzistence a je vhodné ho rozlit a rozprostfit po plose. Nedoporucuje se najizdét ¢erpadlo do mist nejvétsich spadu
na konstrukci.

Maximalni zpracovatelny spad je 4%. Se zvétsujici se ukladanou vrstvou se snizuje maximalni dosazitelny spad. Maximalni spad 4%
je dosazitelny maximalné pfi tloustce 100mm. P¥i vétSich vrstvach je treba zvazit liti na vice pracovnich postupdt, pfipadné podliti
jinym materidlem (napf. Poriment PS). Poriment PS ale nesmi zasahovat do kotevni vrstvy.

Minimalni zpracovatelnost Porimentu WS je 120 minut (dle klimatickych podminek).

Pri teplém slunecném pocasi nad 25 °C se doporucuje tfi dny od ulozeni material oSetfovat kropenim vodou. Toto plati pouze
pokud je material uloZzen na otevieném prostranstvi a je vystaven pfimému slunec¢nimu svitu (ploché stfrechy). Osetfovani Ize zadit
po dosazeni pochozich pevnosti.

Poriment WS je pochozi za 1-2 dny.
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TECHNICKE PARAMETRY:

Typ PORIMENTU

PORIMENT PS - 500

PORIMENT WS - 700

Obsah polystyrénu ano ne
Suchéa objemova hmotnost 500 700
[Kg/m?]

Mokra objemovéa hmotnost 600-660 880-960
[Kg/m?]

Zarucena pevnost v tlaku 0,5 20
[MPa]

Pevnost v tahu za ohybu 0,2 0,5
[MPa]

Minimalni vrstva 40 20
[mm]

Soucinitel tepelné vodivosti 0,107 0,127
Moy [W.m™".K'] v suchém stavu

Soucinitel tepelné vodivosti 0,114 0,174
M [W.m' K]

Charakteristicka sorbcéni vihkost 6 9,2
[% hmot]

Pfirozena vihkost 6-12 6-12
[%]

Faktor difuzniho odporu 25 27
Wa [-]

Pfrevodni soudinitel hmotnostni vihkosti f, 2,5 3.1
Vihkostni soudinitel materialu Z, 0,030 0,030
Soucinitel materidlu z» 2,2 2,2
Volné smrsténi [t = 28 dni] 3,42 4,42
€y [mm/m]

Vézané smrsténi* [t = 28 dni] 0,33 0,27
& [mm/m]

Vzlinavost 2,1 -
[g/100 mm?]

Nasékavost 45 -
[%]

Zpracovatelnost 180 120
[minuty]

Pochtiznost 1-3 1-2
[dny]

Prilnavost povrchové vrstvy [MPa]

- SBS modifikovany asfaltovy pas 0,120 0,267
- Oxidovany asfaltovy pas 0,106 0,236
Moznost mechanického kotveni ne ano

Poznamka:

méfeni jsou pfistupné u technologa

* vazané smrsténi znamena smrsténi na povrchu vrstvy z Porimentu které je sdruzena s betonovym podkladem. Detaily

** detailnéjsi informace o tepelnétechnickych parametrech Porimentu jsou pfistupné u technologa

- Uvedené parametry jsou orientacni, zmérené na konkrétnich zkusebnich télesech. S mirné kolisajici objemovou hmotnosti

mohou béhem vyroby mirné oscilovat okolo uvedenych hodnot. Zaruc¢ena pevnost bude ale dodrzena vzdy.
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Bezpecnost a hygienické predpisy:

Pfi praci s PORIMENTEM je nutno dodrZovat platné bezpecnostni a hygienické predpisy, doporucuje se pouzivat ochranné rukavice,
ptipadné ochranné bryle. Po ukonceni prace je nutno umyt pokozku dikladné vodou a mydlem a osetfit ji vhodnym krémem. Pfi zasazeni

oc¢i je nutno dukladné je proplachnout pitnou vodou a vyhledat lékafskou pomoc. Pro detailnéjsi informace prosim ¢téte bezpecnostni
listy materialu.

Vystrazny symbol: X, - drazdivy
R-véta: R-36/38 Drazdi o¢i a kuzi
R-43 MUze vyvolat senzibilizaci pfi styku s kuzi

S-véta: S-26 Pii zasazeni oka okamZzité dikladné vyplachnéte vodou a vyhledejte Iékafskou pomoc
S-36/37/39 Pouzivejte vhodny ochranny odév, ochranné rukavice a ochranné bryle nebo obli¢ejovy Stit
Upozornéni:

Udaje v tomto prospekiu se zakladaji na nasich sou¢asnych technickych znalostech a zkugenostech. Neosvobozuiji zpracovatele kvilli
velkému mnozstvi rliznych vlivi pfi zpracovani a aplikaci od vlastnich zkou$ek a kontrol a predstavuji pouze vSeobecné smérnice.
Pravné zavazny pfislib urcitych viastnosti nebo hodnost pro konkrétni Ucel pouziti z toho nelze odvodit. Stavajici predpisy a zakony musi
zpracovatel ve vlastni odpovédnosti dodrzovat. V pfipadé dotazl se prosim vzdy obracejte technologa dodaci firmy.

Platnost:

®  Tento technicky list byl vydan v 30.1. 2010. Vydanim této verze kondi platnost verzi pfedchozich.
m  Vlastnosti materiald Poriment mohou byt zménény bez upozornéni
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TBG Prazské malty s.r.o.
Rohansky ostrov
Rohanské nabiezi 68
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tel.: +420 224 814 962
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