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Podstata dokumentu Materials

Tento technicky list je chdpdn jako zdkladni technickd dokumentace k vyrobklm s hlavni zna¢kou
PORIMENT®. Ve smyslu zdkona €. 634/1992 Sb. je ndvodem k pouziti tohoto vyrobku a uvazuje se jako hlavni
fidici dokument pro ndvrh uziti péna PORIMENT®, ze strany jejich vyrobce. Technicky list reflektuje souc¢asnou
aroven technického pozndni a platné legislativni prostfedi v CR, které se dané problematiky tykaji.

Vyrobce si vyhrazuje pravo provadét v tomto dokumentu zmény, které jsou vysledkem technického pokroku.
Aktudlini znéni dokumentu je dostupné on-line.

Technicky list uvadi predevsim doporuceni vyrobce pro pfipravu ukladky, ukladku, oSetfovani a navrhovani
uziti vyrobku. Vliv na konecny stav vyrobku ma jeho odbératel, ddle projektant dila, kde je vyrobek uzit

a v neposledni Fadé i dalsi stavebni vyroba béhem vzniku stavebniho dila a také uzivéni samotného vyrobku
v kompletnim dile.

Soucinnost vyroby

Tento Technicky list je obdobou technického listu dcefinych spolecnosti (oznaceni TBG) holdingu Heidelberg
Materials CZ a. s. Je pfimo platny také pro vyrobky spole¢nosti TBG Severozédpadni Cechy, s. r. 0., TBG
Klatovy, s. r. 0. a TBG Vychodni Cechy, s. r. 0. Technické viastnosti produktl pod oznac¢enim PORIMENT®
jsou v zdkladnich a parametrech totozné. Dle mista vyroby se odliSuje slozeni vyrobku. Ddle mohou byt na
rlznych vyrobndch produkovdny varianty této pény s dalsimi zaru¢enymi vilastnostmi a rozsifenym
zplUsobem pouziti. Tyto nadstavbové vyrobky a vliastnosti popisuji separdtni dokumenty.

Charakteristika vyrobku

Vyrobky znacky PORIMENT® jsou lehké silikdtové materidly, vyrdbéné na stavbé pomoci mobilniho zafizeni
Aeronicer II z cementové suspenze dovezené autodomichdvacem pfimo z provozovny vyrobce (betondrny).
Do nékterych typd PORIMENTU® je pfiddvdan drceny polystyrén, vznikly recyklaci obalovych a izolacnich
materidld. Polystyren je priddvdn za Gcelem dosazeni lepsich tepelné izolaénich viastnosti a snizeni objemové
hmotnosti vyrobku (PORIMENT® P, PS). Vyrobnim zafizenim se materidl pfimo cerpd na misto urceni
hadicemi o priiméru 50 mm. Ridicim vyrobni dokumentaci pro vyrobky zna¢ky PORIMENT® je tento Technicky
list a na ng€j navdazané aktudlni Prohldseni vyrobce.

Logika znaceni PORIMENTu®

Jednotlivé typy PORIMENTU® se rozlisuji pismeny a Cislem v ndzvu. Jestlize se v ndzvu vyskytuje pismeno P,
jednd se o PORIMENT® s obsahem drceného polystyrénu, je-li v ndzvu pismeno W (water), je nizké objemové
hmotnosti materidlu dosazeno pouze napénénim cementové suspenze. Obsahuje-li ndzev pismeno S, jednd
se o PORIMENT® s hustsi konzistenci, kterd umozriuje uklddku do pény spddu. Cislo na konci oznacuje
objemovou hmotnost ztvrdlého vyrobku materidlu po dosazeni pfirozené vihkosti.

Priklad: PORIMENT® PS 500 oznacuje cementovou litou pénu s polystyrénem, s hustsi konzistenci pro
uklddku do spédu a objemovou hmotnosti 500 kg/m3 (+10 %) v zatvrdlém a vyschlém stavu.

Obecné viastnosti PORIMENTu®

+ Objemovd hmotnost po dosazeni pfirozené vihkosti (suchd OH) 300-700 kg/m? (+10 %) dle typu.
« Zpracovatelnost Cerstvého materidlu je relativné diouhd.

- Doddni je mozné na $irsim Gzemi, nez u béznych transportovanych beton(

« Vyrobek neni ovlivnén vliastnostmi vyrobny a doddvajiciho autodomichdvace

» Pevnost v tlaku po 28 dnech/dosazeni pfirozené vihkosti 0,3-2,0 MPa.

« Soucinitel tepelné vodivosti od 0,067 W.m™.K! v suchém stavu.

« PORIMENT® se neuvazuje jako stlacitelny pro béznd uzitnd zatizeni do 5 kN/m?

Standardné vyrabéné typy PORIMENTU® spolecnosti Heidelberg Materials CZ, a. s.

PORIMENT® P 400, 500
PORIMENT® W 600.

Pozndmka: Doddvka ostatnich typd je moznd obvykle pouze na nékterych vyrobndch, a to pfi objedndvce s
predstihem doddvky minimdiné 14 dnl a pfi vétsim odebraném objemu.
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Pouziti PORIMENTuU® Materials

* VypIné hluchych mist v konstrukci.

« Vyrovndvaci vrstvy v podlahdch.

 Tepelné izolacni vrstvy.

» Spadové vrstvy na plochych stfechdch a jinych konstrukcich.

* VypIné dutych prostor(, zemnich dutin a kandld.

* VypIné vykopl okolo bazénl.

+ Izolaéni vrstva pro ddlkovd topnd vedeni.

« Izolac¢ni a vyrovndvaci vrstva pod zdkladové desky.

« PORIMENT® neni urcen pro rozndseci vrstvy v podlahdch nebo pro ndhradu potérd.

« Pri pouziti v podlahdch musi byt nad vrstvou z PORIMENTuU® vzdy vrstva rozndsejici koncentrované zatizeni
na zatizeni plosné.

« Neslouzi joko krocejovd izolace nebo hydroizolace.

- PORIMENT® se neuvazuje joko hmota pro konstrukéni a nosné vrstvy

Pozn: ostatni gplikace nejsou soucasti predpoklddaneho uziti pény a je nutné je konzultovat
(U takové konzultace se nejednad se o zaruceni funkcnosti /viastnosti pén ze strany vyrobce)

Pény PORIMENT® je mozné pouzivat do vysSich zatizenich, jako podkladové a vyrovndvaci hmoty. Jejich
pouziti je zavislé na projektovém vypoctu dle deklarovanych viastnosti. Pro zatizeni do 5 kN/m? se vSechny
typy PORIMENTuU® uvazuji jako nestlacitelné.

Vyztuz pény

Cementové pény PORIMENT® nemd smysl opatfovat vliozenou vyztuzi pro ziskdni vyrazné lepSich fyzikdiné
technickych vlastnosti materidlu nebo vrstvy. Vlozeni vyztuze mlze pomoci zachovdni celistvosti kupf.
vodorovnych desek, které jsou prenesené zatézovdny pojezdem, nebo slouzi joko podkladni desky pfi
stavebni vyrobé ¢i jsou na extrémné pruzném podkladu. Teoreticky mize zajistit viozend vyztuz (i nekovovad)
kompaktnost oddélenych prvkd v podkladni konstrukci. Materidl pény joko takovy svou vlastni
deformabilitou nezaqjisti dobré spojeni vyztuze s matrici a vlozeni vyztuze neni tedy vyrazné efektivni proces.
V pfipadé FeSeni neobvyklych aplikaci s projekci vlozené vyztuze do PORIMENTuU® kontaktujte prosim
technického zdstupce vyrobce potéru.

Souhrn zdkladnich typi PORIMENTu®

PORIMENT® P je nejefektivnéjSim typem pény z pohledu tepelné izolace a vyplnové funkce. Jednd se
0 cementovou litou pénu s polystyrénem o tekuté konzistenci, vhodnou pro podlahovd souvrstvi nebo pro
vypIné. Minimaini tloustka vrstvy je 40 mm, maximdaini vhodnd uklddand vrstva v jednom kroku je 400 mm.

PORIMENT® PS je zakladnim typem pro spddoveé vrstvy. Jednd se o cementovou litou pénu s polystyrénem,
se stabilngjsi konzistenci, vhodnou pro spddové vrstvy na plochych stfechdch s izolacni funkci a moznosti
kupF. nataveni bitumenového pdsu (po zbrouseni). Minimdini tloustka vrstvy je 40 mm a maximalni ulozitelny
spdd je 8 % do sily vrstvy 200 mm. Doporucuje se v jednom kroku instalovat vrstvu o sile max. 400 mm.

PORIMENT® W je zdkladni a nejdostupnéjsi cementovad litd péna bez polystyrenu o velmi tekuté konzistenci
a vy§si pevnosti v tlaku. Je vhodnd zejména pro tenkovrstvé vyrovndvky. Minimdini tloustka vrstvy je 20 mm.
Maximalni doporucend vrstva pény v jednom kroku je 200 mm.

PORIMENT® WS je cementovd litd péna bez polystyrenu o stabilngjsi konzistenci a vyssi pevnosti v tlaku pro
spddové vrstvy, kde se predpoklddd kotveni izolaci do této vrstvy. Minimdini tloustka vrstvy je 20 mm a
maximdlni ulozitelny spdd jsou 4 % do vrstvy 100 mm. Kompatibilitu kotev s materidlem je tfeba ovérit
predem, maximalni doporuc¢end vrstva uklddand v jednom kroku je 200 mm.

PORIMENT® DLE POZADAVKU ZAKAZNIKA - Jestlize potfebujete lehceny materidl na bdzi cementu, ale s
jinymi parametry, nez jsou uvedeny v tomto Technickém listu, obratte se na nds a my se pokusime vyhovét
vasim pozadavkdm. Obecné nelze vyrdbét lehké cerpatelné silikdtové pény bez kameniva nad objemovou
hmotnost 800 kg/m? a pod 200 kg/m? ve ztvrdlém stavu.
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Zajisténi kvality Materials

Doddvané materidly jsou vyrdbéné dle technickych postupl vyrobce a dle tohoto Technického listu

a prabézné kontrolovdny akreditovanou zkusebni laboratofi v dle kontrolniho a zkusebniho pldnu vyroby.
Vyrobce Heidelberg Materials CZ, a. s. md zaveden, udrzovdn a certifikovdn systém managementu kvality
dle CSN EN ISO 9001:2015 pro vyrobu a dodévani Eerstvého betonu, malt pro zdéni, potérovych materidld,
znackovych a specidinich produktd.

Spolecnost Heidelberg Materials CZ, a. s., se zavazuje k dodrzeni kvality smési a vSech deklarovanych
parametr( dle pfislusnych norem pfi vyrobé materidlu. Za kvalitu jeho ulozeni zodpovidd jeho odbératel.

Vyroba a ¢erpdani PORIMENTuU®

+ Vyroba PORIMENTU® probihd mobilnim zafizenim Aeronicer II. Princip spocivd v tom, Ze se na vyrobné
namichd pouze cementové miéko, které se doveze autodomichdvacem na stavbu, kde se sklddd do
zarfizeni Aeronicer II. V tomto zafizeni se pfiddvd do smeési pénici pfisada a michdnim s cementovym
mlékem se aktivuje. V pfipadé, ze se vyrdbi PORIMENT® W nebo WS, je smés v tomto stavu Aeronicerem II
Cerpdna na stavbu. V pfipadé, ze se vyrabi PORIMENT® P nebo PS, pfiddvd se do smési drceny polystyrén
a pak se teprve smeés Cerpd na misto urceni.

« Na zacdtku vyroby se vzdy systém hadic plni pouze napénénym cementovym mlékem bez nutnosti tento
materidl v konstrukci zachytit. Posledni cca 0,3 m® objemu vyroby se uvazuje bez pfipadného doddavani
polystyrenové drté (PORIMENTY® typu P, PS). V opacném pripadé je na stavbé nutné vytvorit misto na
skladdku proplachu hadic od materidlu s obsahem polystyrenu.

« Vyrobnik dokdze obvykle vy&erpat pénu do vysky 50 m (délka hadic 100 m), nebo pfi nizSim prevyseni do
vzddlenosti vice jak 200 m. Pfi potfebé extrémnich Cerpacich délek &i vySek je mozné podpofit dopravu
dals§im Snekovym Cerpadlem na dopravni trati.

« Pfi vyrobé PORIMENTU® s obsahem polystyrénu je zapotfebi vyresSit na misté vyroby sklddku a
zodpovédnou osobu za davkovdni pro pytle s polystyrenovou drti.

+ Vyhoda tohoto zplsobu vyroby je ve vysoké homogenité materidlu, v moznosti dosdhnout velice nizkych
objemovych hmotnosti (az 300 kg/m® v suchém stavu) a v ekonomice dopravnich ndkladl (jeden
autodomichdvac doveze cementovou suspenzi na vyrobu az 20 m® PORIMENTU®).

» K vyrobé PORIMENTuU® neni potfeba pfipojky elektrického proudu ani vody.

+ V pribéhu vyroby je nutné pocitat s mirnym kolisédnim objemovych hmotnosti.

» Odbératel md moznost si kdykoliv béhem uklddky zkontrolovat mokrou objemovou hmotnost PORIMENTuU®
(objemovd hmotnost Cerstvé smési) u obsluhy Eerpadia.

» Obsluha cerpadla, nebo technicky zdstupce vyrobce kontroluji a upravuji béhem vyroby objemovou
hmotnost materidlu tak, aby bylo dosazeno doddni deklarovaného mnozstvi z dovezeného cementového
zdkladu v autodomichdvaci s odchylkou +10 %.

» ZvySeni tekutosti omezenim napénéni nebo mnozstvi priddvaného polystyrénu na zdkladé pozadavku
odpovédné osoby odbératele musi byt zaznamendno na dodacim listu a podepsdna odpovédnou osobou
odbératele. Timto bere odbératel na védomi, Ze parametry dodaného materidlu neodpovidaji parametriim
uvedenym v technickych listech a Zze dodané mnozstvi materidlu nemusi souhlasit s mnozstvim uvedenym
na dodacim listu (s plvodné objednanym mnozstvim diky zméné objemové hmotnosti vyrobku zplisobené
zdsahem). Vysledné mnozstvi po vyzddaném zdsahu pak urCuje obsluha cerpadla po konzultaci
s dispecinkem vyroby ¢i technicky zdstupce vyrobce, a to na zdkladé méreni objemové hmotnosti Cerstvé
smési. Rozhoduijici tdaj o mnozstvi materidlu je pak ddan zdpisem na Cerpacim listku.

V prostoru Cerpadia smi teplota klesnout maximdainé na -5 °C. PFi nizSich teplotdch by mohlo dojit k
poskozeni Cerpadla a k vyraznému zhor$eni technickych parametrd pény. Pfi teplotdch vzduchu na stavbé
¢i v misté ukladdky nad 30 °C se aplikace nedoporucuje z dlvodd moznosti zatuhnuti smési v ¢erpacim
systému béhem prestdvek v aplikaci (moznost poskozeni hadic a ¢erpadia).

Dodavatel PORIMENTU® nenese zodpoveédnost za pfipadné Skody na kvalité materidlu ¢i na systému

Cerpadlo/ hadice v pfipadé, jsou-li teploty vzduchu v misté vyroby cementového zdkladu, vyroby pény, Ci
jeji uklédky mimo rozmezi +5 az +25°C. V tomto pfipadé je pfenesena zodpovédnost za zminéné Skody na
odbératele.
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VSeobecné pokyny pro uklddku PORIMENTu® (vSechny typy)

PFi pokladce pény v nizkych tloustkdch na savy podklad se doporucuje plochu pfed poklddkou navincit.
Péna v Cerstvém stavu md tendenci protékat otvory a odlucovat zdmésovou vodu s Casti pfisad jinak
neprostupnymi spdrami/otvory/trhlinami ¢i savym povrchem. Je doporuceno pro ochranu nize polozenych
Ci kontaktnich konstrukci zaslepit otvory (PU péna), savd mista oSetfit minimdiné den predem cementovym
spacokem®, trhliny zaplnit, i Iépe pouzit separacni PE félii jako vystelku pod vrstvu PORIMENTuU® (separacni
vana). Tato situace vzdy nastdvd predevsim pfi FfeSeni rekonstrukci objektl a mizZe vést i k rozporu
v dodaném objemu pény. V pfipadé potfeby konzultujte situaci se zadstupcem vyrobce na misté stavby.
Poklddku spddového PORIMENTuU® je vhodné provadét pfimo na podklad, bez separace.

Specifické pokyny pro uklddku konkrétnich typl PORIMENTU® jsou uvedeny zvldst u kazdého z produktd.
PORIMENT® se nalévd gumovou hadici o priméru 50 mm rovnomérné po plose a do roviny se srovndvd
nivelacni hrazdou nebo srovndvaci lati. Nevibruje se. Dle typu se uklddd v tloustkdch od 20 mm
(PORIMENT® W a WS), resp. od 40 mm (PORIMENT® P a PS).

Maximdlni doporucend tloustka vrstvy pény vychdzi z tendence samonivelace a snadného premisténi
Cerstvého materidlu spolu s nebezpecim zatec€eni pény do obuvi. U spddovych pén vychdzi maximum vrstvy
také z Gcinku nizkého vnitfniho tfeni Cerstvého materidlu diky jeho nizké objemové hmotnosti.

PFi aplikaci pouzivejte nepropustnou obuv/odév s rezervou minimdlné 50 mm nad uvazované maximum
vrstvy. Vicendsobny pohyb ve vrstvé i vicendsobné Cefeni jiz nezvysSuje rovinnost povrchu vrstvy.
Zaplnovdani prazdnych prostor provadéjte vzdy tak, aby pfi pohybu osob byly dobfe vétrané.

Na pomocné Cerpdni pén nepouzivejte vzduchova Cerpadila.

Teplota okolniho prostredi a podkladu v misté uklddky musi dosahovat minimdiné 5 °C, a to jesté 3 dny po
dosazeni pochozi pevnosti pény (osoba bez zdtéze se nepropadd povrchem). Nebezpeci poskozeni mrazem
hrozi pfi velmi nizké teploté minimdlné 1 mésic stdri pény, v zdvislosti na vice okolnostech. PFi teplotdch
podkladu a okoli v rozmezi 0 az 5 °C je hydratacni proces v materidlu témér zastaven (péna netvrdne). Diky
obsahu vody nejsou PORIMENTY® vyrazné ohrozeny vysokymi teplotami, ale teplotyprostfedi ¢i podkladu
nad 25 °C zkracuji dobu zpracovatelnosti materidlu.

Predpoklddanych mechanickych viastnosti dosahuji pény s jistotou ve stdfi 28 dnd pfi teploté vzduchu

20 °C a relativni vlhkosti vzduchu 50-70 %.

Jesté 2 dny po dosazeni pochiiznych pevnosti nesmi byt PORIMENT® vystaven proudici vodé a desti. Voda
muze v nezatvrdlé péné narusit strukturu pérl a vyplavit polystyrén na povrch / povrch porusit. V pfipadé,
Zze se nepodafi povrch PORIMENTuU® pfed vodou ochrdnit, je nutné zjistit rozsah a hloubku poskozeni.
Rozplavenou vrstvu je tfeba odstranit a nahradit vhodnym materidlem. Typ sana¢niho materidlu je zdavisly
na rozsahu a tloustce poskozené vrstvy a na funkci vrstvy PORIMENTuU®. Jako vyrovndvaci materidl mlze
poslouzit napriklad PORIMENT® W nebo WS.

U zatvrdlé vrstvy pény se pfedpoklddd pouze zatizeni spojené s kladenim dalSich podlahovych a izola¢nich
vrstev. Na vrstvé PORIMENTuU® neni vhodné provdadét dalsi stavebni ¢innost, napf. provadét omitky, Stuky,
stavét leSeni nebo jinak lokdlné zatézovat. V pripadé, ze je nutné napr. Stafle na PORIMENT® postavit, musi
se podlozit tuhou deskou, a roznést tak bodové zatizeni na zatizeni plosné.

Vzhledem k typu materidlu a zplsobu vyroby neni povrch uloZzeného Porimentu hladky a dokonale
homogenni. Pfipousti se drobné kaverny, hrbolky od polystyrénovych kulicek nebo porozita povrchu.
PORIMENT® je pochozi v zdvislosti na teploté a typu za 1 az 5 dni.

U PORIMENTUG(® typu P a PS nelze kvlli zplUsobu aplikace a obsahu polystyrenové drté predpoklddat
dosazeni rovinnosti odpovidajici pozadavkim CSN 74 4505 na pochozi vrstvy. PFi dobrém zpracovani smési
Ize dosdhnout mistni rovinnosti cca +8 mm/2 m lati. Nerovnosti povrchu PORIMENTU® mdze zpUsobit i
rozdiind tloustka vrstvy a pfipadné rozdiiné seddni cerstvého materidlu (nejmarkantnéjsi pfi vyplnich
kleneb). Zde je obvykle zapotfebi pocitat s ndslednou dorovndvkou (pisek, Liapor, pénobeton, podkladni
potér apod.). PORIMENT® typu W a WS Ize uklddat s dosazenim rovinnosti cca =+ 4 mm/2 m.

Povrchy pény Ize po vytvrdnuti brousit ru¢nimi Skrabdky, nebo podlahdfskou bruskou s hrubym brusivem.
Sanace/rovndni povrchu Ize provadét cementovymi hmotami s navihéenim vyzrdlého podkladu.
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Technické vlastnosti pén PORIMENT® P a W Materials
PORIMENT® | PORIMENT® | PORIMENT® | PORIMENT® | PORIMENT®
Typ PORIMENTU P 300 P 400 P 500 W 500 W 600
Obsah polystyrénu ano ano ano ne ne
PR y p
Suchd objemova hmotnost [kg/m?] 300 400 500 500 600
(+10 %)
Mokrd objemovd hmotnost [kg/m?] 470-520 510-540 610-640 630-660 710-740
Zarucend pevnost v tlaku [MPa] 0,3 0,4 0,5 0,9 1,2
Stlaceni pfi dosazeni maximalniho
napéti v tlaku (%) 10 10 10 8 8
Pevnost v tahu za ohybu [MPa] 0,15 0,2 0,2 0,3 0,3
Minimalni vrstva [mm] 40 40 40 20 20
Soucinitel tepelné vodivosti
Ao, ary [W.M-K-1] v suchém stavu 0,067 0,086 0,107 0,112 0,115
Soucinitel tepelné vodivosti
A WM LK 0,086 0,099 0,114 0,141 0,149
Charakteristickd sorpcni vihkost
[% hmot.] 7,7 7 6 5 5
Pfirozend vihkost [%] 6-12 6-12 6-12 5-12 5-12
Faktor difuzniho odporu mqy [-] 24 24 25 24 24
Pfevodni soucinitel
hmotnostni vihkosti f, 5,5 5 2,5 3,6 5.8
VIhkostni soucinitel materidlu Z, 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
Soucinitel materidlu z, 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2
Volné smrsténi [t = 28 dni] 2.59 312 342 345 345
e;: [mm/m]
Vdzané smrsténi* [t = 28 dni] 0.4 0,37 0,33 0,13 0,13
ez [mm/m]
Vzlinavost [g/100 mm?Z] 1,3 1,7 2,1 - -
Nasdkavost [%] 76 52 45 - -
Zprocoyotelnost [minuty] ‘ 240 240 240 180 180
(za optim. meteorolog. podminek)
Moznost mechanického kotveni ne ne ne ne S omezenim
PochUznost [dny] 2-3 2-3 2-3 1-2 1-2

* Vdzané smrsténi znamend smrsténi na povrchu vrstvy z Porimentu, kterd je sdruZend s betonovym podkladem.

Pozndmka: Uvedené parametry jsou orientacni, zmérené na konkrétnich zkusebnich télesech. S mirné
kolisajici objermovou hmotnosti mohou behem vyroby mirné oscilovat okolo uvedenych hodnot. Zarucenda
pevnost v tlaku bude ale dodrzena vzdy.

Zakladni doporuceni k pouziti PORIMENTu® v podlahovém souvrstvi

« Ve vrstvé/hmoté PORIMENTuU® neni nutné uvazovat se smrstovacimi spdrami (pouze konstruk&nimi), u
vétsSich ¢i slozitéjSich ploch je vhodné uvazit pnuti v materidlu - FeSeni je mozné konzultovat s technickym
zdstupcem vyrobce pény.

» V8echny zalévané rozvody a vedeni je nutné prekontrolovat na tésnost a funkci a upevnit proti vyplavdni.

* Izolace je mozné kotvit natavenim po penetraci. Kotveni do PORIMENTuU® W je mozné bodové mimo
zatizeni sdnim vétru, v pfipadé potreby, vytazny silovy odpor je obvykle mozné uvazovat 1 kN.

« Vlozend vyztuz péndm ve vrstvé nezvysi jeji mechanickou odolnost. Ve specifickych pfipadech mize byt
pouziti vyztuze vhodné (pruzny podklad, nebezpeci pretizen).

« V pfipadé oprav je mozné pouzit smési cementu, vody a lehkého plniva s obdobnymi vlastnostmi. Povrch
Ize sanovat kupf. cementovym lepidlem.

+ PORIMENT® Ize spojit pfimo s litym potérem CEMFLOW®, je-li zapotrebi zvysit difuzni prostup souvrstvi.

+ Pény Ize tvarovat po vytvrdnuti ruénimi ndstroji obdobné jako plynosilikGtové prvky.
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Specifické pokyny pro ukladku typli PORIMENTuU® P a W Materials
PORIMENT® P

PORIMENT® P je cementovd litd péna s polystyrénem, vyrdbénd a Cerpand na stavbé mobilnim zafizenim
Aeronicer II. PORIMENT® P je vyrdbén ve tfech hmotnostnich kategoriich - 300, 400 a 500 kg/m?® v suchém
stavu. Se zvysujici se objemovou hmotnosti se zvysuji pevnosti v tlaku i soucinitel tepelné vodivosti.

Pouziti:

+ Vyplné hluchych mist v konstrukci.

* Vyrovnavaci vrstvy v podlahdch.

* Tepelné izolacni vrstvy.

» Izolacni vrstvy pod zdkladové desky.

« VypIné dutych prostord, zemnich dutin a kandld.

- VypIné vykopl okolo bazénd.

« Izolacni vrstva pro ddlkovd topnd vedeni.

« PORIMENT® P neni urcen pro rozndseci vrstvy v podlahdch nebo pro ndhradu potérd.

* Pfi pouziti v podlahdch musi byt nad vrstvou z PORIMENTuU® P vzdy vrstva rozndsejici koncentrované
zatizeni na zatizeni plosné.

Pokyny pro ukladku PORIMENTu® P:

» Pro PORIMENT® P plati vSeobecné pokyny pro vyrobu, Cerpdni, uklddku a bezpecnostni a hygienické
predpisy uvedené v tomto Technickém listu.

« Kapacita Aeroniceru II pro vyrobu PORIMENTU® P je az 17 m® za hodinu.

« PFi liti vrstev o minimdlnich tloustkdch se doporucuje navincit podklad (nepouzit folii).

« Pokud se materidl nalije na velmi porézni podklad bez jakékoliv separace, vznikd obvykle mirné sednuti
vrstvy pény. Jednd se o cca 2-3 % z tloustky vrstvy.

« Velikost poklesu vrstvy pény nad tloustku 200 mm v &erstvém stavu pfi nenasdkavém podkladu je do 2 %.

* Vicendsobné Cefeni vrstvy potéru mirné pomdhd dosazeni dobré rovinatosti a obvykle materidlu nevadi.

PORIMENT® W

PORIMENT® W je cementova litd péna o tekuté konzistenci, vyrdbénd a cerpand na stavbé mobilnim
zafizenim Aeronicer II. Nizkou objemovou hmotnost materidlu tvofi pouze vysoké mnozstvi pérl ve strukture.
PORIMENT® W je vyrdbén ve dvou objemovych hmotnostech, a to 500 a 600 kg/m? v suchém stavu.
Konkrétné PORIMENT® W 600 je mozné vyrdabét jesté jinym vyrobnikem na betondrné a dovézt pénu pfimo

k Cerpdni snekovym Cerpadlem na stavbu. Tento proces neni bézny, vlastnosti vyrobkd jsou stejné a pénu
nelze na misté stavby upravovat. Diky vysoké tekutosti se dd PORIMENT® W uklddat uz od 20 mm tloustky.

Pouziti:

» Tenkovrstvé vyrovndavaci vrstvy v podlahdch a tepelné izolacni vrstvy.

+ Vyrovndvaci nebo vypliové vrstvy, kde je nutnd vyssi tekutost materidlu.

* VyplIn prvk{ ¢i konstrukci s omezenym pristupem (vykopy okolo bazén(, stard potrubi).

« PORIMENT® W neni urc¢en pro rozndseci vrstvy v podlahdch nebo pro ndhradu potérd.

* Pfi pouziti v podlahdch musi byt nad vrstvou z PORIMENTU® W vzdy vrstva rozndsejici koncentrované
zatizeni na zatizeni plosné.

Pokyny pro ukladku PORIMENTuU® W:

» Pro PORIMENT® W plati vSeobecné pokyny pro vyrobu, Cerpdni, uklddku a bezpecnostni a hygienické
predpisy uvedené v tomto Technickém listu

+ Kapacita Aeroniceru II pro vyrobu Porimentu W je 10 m® za hodinu.

+ Pokud se materidl nalije na porézni podklad bez jakékoliv separace, vznikd obvykle mirné sednuti vrstvy
pény. Jednd se o cca 1-3 % z tloustky vrstvy.

« Pfi liti vrstev o minimdlnich tloustkéch se doporucuje navihéit savy podklad (nepouzit folii).

» Materidl neni vhodné Cefit vicendsobné, doporucuje se maximdalné 2x do kfize a spiSe hmotu stahovat.
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Technické viastnosti pén PORIMENT® PS a WS
Typ PORTMENTU PORIMENT® | PORIMENT®

Suchd objemovd hmotnost [kg/m?3] 500 700
Mokrd objemovd hmotnost [kg/m3] 620-650 820-860
Zarucend pevnost v tlaku [MPa] 0,5 2
Stlaceni pfi dosazeni maximalni pevnosti v tlaku (%) 10 8
Pevnost v tahu za ohybu [MPa] 0,2 0,5
Minimdalni vrstva [mm] 40 20
Soucinitel tepelné vodivosti Aoary [W.m™.K?] v suchém stavu 0,107 0,127
Soucinitel tepelné vodivosti A [W.m1.K] 0,114 0,174
Charakteristickd sorpcni vihkost [% hmot] 6 9,2
Prirozend vinkost [%] 6-12 5-12
Faktor difuzniho odporu mq [-] 25 27
Prevodni soucinitel hmotnostni vihkosti f, 2,5 3,1
Vlhkostni soucinitel materidlu Z, 0,03 0,03
Soucinitel materidlu z; 2,2 2,2
Volné smrsténi [t = 28 dni] e, [mMm/m] 3,42 4,42
Vdzané smrsténi* [t = 28 dni] @2 [mm/m] 0,33 0,27
Vzlinavost [g/100 mm?] 2,1 -
Nasdkavost [%] 45 -
Zpracovatelnost [minuty] 180 120
Pochiiznost [dny] (pfi optim. meteorologickych podminkéch) 1-3 1-2
Prilnavost povrchové vrstvy [MPa]

- SBS modifikovany asfaltovy pds 0,12 0,267

- Oxidovany asfaltovy pds 0,106 0,236

Moznost mechanického kotveni ne ano

* Vdzané smrsténi znamend smrsténi na povrchu vrstvy z Porimentu, kterd je sdruZend s betonovym podkladem.

Heidelberg
Materials

Pozndmka: Uvedené parametry jsou orientacni, zmérené na konkrétnich zkusebnich télesech. S mirné
kolisajici objemovou hmotnosti mohou béhem vyroby mirné oscilovat okolo uvedenych hodnot. Zarucend

pe

vnost v tloku bude ale dodrzena vzady.

Zakladni doporuceni ke pouziti PORIMENTuU® ve stfesnim souvrstvi

* Ve vrstvé PORIMENTuU® neni nutné uvazovat se smrstovacimi spdrami (pouze konstrukénimi), u vétsich
ploch je vhodné uvazit pnuti v materidlu - FeSeni konzultujte s technickym zdstupcem vyrobce pény.

« Kotveni izolace je mozné pomoci penetrace a natavovdni nebo do PORIMENTuU® WS i pomoci hmozdinek a
specifickych kotev (minimdainé 60 mm) - mozno konzultovat s vyrobcem pény.
* VloZzend vyztuz spddovym péndm nezvysi mechanickou odolnost. Ve specifickych pfipadech mize byt
pouziti vyztuze vhodné (pruznd nosnd konstrukce). Kvdli prilbéhim teplot nepouzivejte kovovou vyztuz.

+ Uklédku spadového PORIMENTuU® z dlivodu jeho chovdni v Cerstvém stavu vzdy konzultujte s vyrobcem.

* V pfipadé oprav je mozné pouzit smési cementu, vody a lehkého plniva s obdobnymi viastnostmi. Povrch

lze

sanovat béznym cementovym lepidlem.

« PORIMENT® typu PS je vhodny pro slozité konfigurace spadd, typ WS bez podputrnych prvkd (,platle®)
nedokdze vytvofit hfebeny a Uzlabi.
« V pfipadé potfeby pouhého vyrovndni stfeSni konstrukce Ize pouzit PORIMENT® typu P, W.
* Vrstva spddového PORIMENTuU® musi byt ze vSech stran ohrani¢ena konstrukci, kterd dosahuje maximdini
vysky vrstvy pfi dané poklddce (nebezpedi pfeteceni pfi slozitych padorysech apod.).
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Specifické pokyny pro ukladku typi PORIMENTuU® PS a WS Materials
PORIMENT® PS

PORIMENT® PS je cementovd litd péna s polystyrénem hustsi konzistence pro ukldddni do spddu, vyrdbénd a
Cerpand na stavbé mobilnim zafizenim Aeronicer II. PORIMENT® PS je vyrdabén v jedné objemové hmotnosti
500 kg/m?® v suchém stavu. Maximdini spdd vrstvy z PORIMENTU® PS je 8 % pfi vrstvé do 200 mm, 4 % do
vrstvy 400 mm. Neuklddejte na hladky podklad (rovny plech, folie).

Pouziti:

« Spddové vrstvy na plochych stfechdch, terasdch vytvdrejici podklad pod izolace.

« Tepelné izolac¢ni vrstvy na stfechdch.

» Spddové vrstvy na podzemnich objektech vytvdrejici podklad pod izolace.

* Vyplriové vrstvy o velkych tloustkdch (stabilngjsi konzistence materidlu).

* Pri pouziti v pojizdénych konstrukcich musi nad vrstvou z PORIMENTuU® PS byt vzdy vrstva rozndsejici
koncentrované zatizeni na zatizeni ploSné (betonovd deska).

« Prfi pouziti na stfechdch Ize u ploch jen s inspekénim pochozem ulozit koncovou izolaéni vrstvu (pdsy, silné
folie) natavenim pres penetracni ndtér nebo pokladem pfimo na povrch pény. Ten je doporuceno zbrousit
do hladka. Do vrstvy pény nelze kotvit mechanicky, ale Ize kotvou projit do podkladu.

Pokyny pro ukldédku PORIMENTu® PS:

« Pro PORIMENT® PS plati vSeobecné pokyny pro vyrobu, Cerpdni, uklddku a bezpecnostni a hygienické
predpisy uvedené v tomto Technickém listu,

« Maximadlini spdd plati pro vrstvy, které se kladou na vodorovny, nehladky podklad. PFi Sikmém podkladu
hrozi usmyknuti vrstvy po stycné ploSe.

+ Kapacita Aeroniceru II pro vyrobu PORIMENTU® PS je cca 14 m? za hodinu.

* Pri teplém slunecném pocasi nad 25 °C se doporucuje tfi dny od ulozeni materidl oSetfovat kropenim
vodou. Toto plati, pouze pokud je materidl ulozen na otevieném prostranstvi a je vystaven pfimému
slunecnimu svitu (ploché stfechy). OSetfovani Ize zacit po dosazeni pochozich pevnosti.

 Pénu neni vhodné ¢&efit, maximdlné 1 pro hrubé rozmisténi. Poté by se méla upravovat stahovdnim.

» Podklad pod PORIMENT® PS by mél byt bez kaluzi. Podkladni vrstvy ve spddu by nemély byt hladké. V obou
pfipadech hrozi usmyknuti materidlu viastni vahou, zvidsté jednd-li se o aplikaci vyssi vrstvy.

PORIMENT® WS

PORIMENT® WS je cementovd litd péna o hustsi konzistenci pro ukladdani do spddu, vyrdbénd a cerpand na
stavbé mobilnim zafizenim Aeronicer II. PORIMENT® WS ma vysSi pevnost v tlaku a je mozné do néj kotvit
izolace (je ale nutné oveérit kompatibilitu pény s kotvou). PORIMENT® WS je vyrdbén v jedné objemové
hmotnosti, a to 700 kg/m® v suchém stavu. Maximdini spdd vrstvy z PORIMENTuU® WS jsou 4 % pfi maximalni
vrstvé 100 mm. PFi vrstvé 200 mm jsou to 2 %. Neuklddejte na hladky podklad (rovny plech, folie).

Pouziti:

» Tenkovrstvé spadové vrstvy na plochych stfechach pro odlehceni konstrukce i tepelnou izolaci.

» Spadové vrstvy pod tepelné izolace i zelené nebo inverzni stfechy (péna tvori podklad hydroizolace).

» Podklad pro tézké kotvené hydroizolacni folie nebo pojizdéné desky.

« Pri pouziti v pojizdénych konstrukcich musi nad vrstvou z PORIMENTuU® WS byt vzdy vrstva rozndsejici
koncentrované zatizeni na zatizeni ploSné (betonova deska)

« Pri pouziti na stfechdch Ize u ploch jen s inspekénim pochozem ulozit koncovou izola¢ni vrstvu (pdsy, silné
folie) natavenim pres penetracni natér, pokladem pfimo, nebo ji kotvit. Povrch je mozné brousit.

Pokyny pro ukladku PORIMENTuU® WS:

* Pro PORIMENT® WS plati vSeobecné pokyny pro vyrobu, ¢erpdni, uklddku a bezpecnostni a hygienické
predpisy uvedené v tomto Technickém listu,

« Maximadlni spad plati pro vrstvy, které se kladou na vodorovny, nehladky podklad. Pri Sikmém podkladu
hrozi usmyknuti vrstvy po stycné ploSe.

« Kapacita Aeroniceru II pro vyrobu Porimentu W je 10 m® za hodinu.
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» Podklad pod PORIMENT® W by mél byt bez kaluzi. Podkladni vrstvy ve spddu by nemély byt hladké. V obou
pfipadech hrozi usmyknuti materidlu viastni vahou, zvldsté jednd-li se o aplikaci vyssi vrstvy.

« Pri teplém slunecném pocasi nad 25 °C se doporucuje tfi dny od ulozeni materidl oSetfovat kropenim
vodou. Toto plati, pouze pokud je materidl ulozen na otevieném prostranstvi a je vystaven pfimému

slunecnimu svitu (ploché stfechy). OSetfovani Ize zacit po dosazeni pochozich pevnosti.
+ Pénu neni vhodné cefit, maximalné 1 pro hrubé rozmisténi. Poté by se méla upravovat stahovanim.

Vysychdani pén PORIMENT®

Pri podminkdach prostfedi 20 °C a 50% relativni vihkosti vzduchu obvykle péna vyschne na 10 % zbytkoveé
vlhkosti rychlosti 1 mm tloustky pény za 1 den, pocitdno od stdfi cca 7 dnd.

Minimdlni teplota povrchu pény pro iniciaci jeji vysychani
Teplota Relativni vihkost vzduchu
vzduchu
°C 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
5 =] =] =] =] 2,9 4,8 6,5 8,0
6 =] =] =] 17 3,8 58 7,5 9.0
7 2] =] =] 2,6 4,8 6,8 85 10,0
8 2] =] 12 3,6 58 7,8 9,5 11,0
9 =] =] 22 4,6 6,8 8,8 10,4 12,0
10 =] =] 3,1 55 7,8 98 11,4 13,0
11 2] 1,0 3,9 6,5 8,7 10,8 12,4 14,0
12 =] 1,8 4,7 /7,4 9,6 11,7 13,4 15,0
13 =] 2.7 5,6 83 10,5 12,7 14,4 16,0
14 =] 3,6 6,5 92 11,5 13,6 153 17,0
15 2] 4,5 7,5 10,2 12,5 14,6 16,3 18,0
16 15 54 85 11,1 13,5 15,6 17,3 19,0
17 23 6,3 95 121 14,4 16,5 18,3 20,0
18 3,2 7,2 10,4 13,1 15,4 17,5 19,3 21,0
19 4,0 8,1 11,3 14,0 16,3 18,4 20,3 22,0
20 4,9 90 12,3 15,0 17,3 19,4 21,3 23,0
21 57 98 13,2 1,9 18,3 20,4 22,3 24,0
22 6,6 10,7 14,1 16,9 19,2 21,3 23,3 25,0
23 7,5 11,6 15,1 17,7 20,2 22,3 24,2 26,0
24 8,4 12,5 15,9 18,7 21,2 23,2 25,2 27,0
25 93 13,4 16,8 19,7 22,1 24,2 26,2 28,0
26 10,1 14,3 17,8 20,7 23,1 25,2 27,2 29,0
27 10,9 15,2 18,8 21,5 24,0 26,1 28,2 30,0
28 11,7 16,1 19,7 22,5 25,0 27,1 29,2 31,0
29 126 16,9 20,5 23,4 26,0 28,1 30,2 32,0
30 13,5 17,8 21,4 24,4 26,9 29,2 312 33,0

Vysvétleni: Pti teploté vzduchu 15 °C a relativni vihkosti vzduchu 60 % je minimdini teplota povrchu pény,
aby zacala vysychat, 10,2 °C. Tabulka a odhad doby vysychani plati pouze pro vysychdni deskovych vrstev
s relativné malou tloustkou.

DalSi pozndmky ke zbytkové vihkosti pén PORIMENT®

« Zbytkovd vihkost materidlu pény neskodi a v kone€ném uzivani nesnizuje jeji mechanické vliastnosti.

* Vihkost z pény dokdzi v pfipadé pfipojeni odvdadét i podkladni savé konstrukce.

« Pfi aplikaci pény na separacni vrstvu do podiahového souvrstvi by méla péna mit vzdy stabilizovanou
vlhkost pred tim, nez dojde k aplikaci dalSich vrstev.

« Pénu Ize, diky obsahu vody, vysouset uméle jiz od stdfi 7 dnl. Zplsob a intenzita zdvisi na druhu pény,
prostredi stavby a tloustce vrstvy - vzdy konzultujte s technickym zdstupcem potéru.

« Pri aplikaci pény pod pfimo osluniované krytiny by méla zbytkovd vihkost materidlu pred zakrytim byt
maximalné 10 %.

+ Mé&feni zbytkové vihkosti provadéjte gravimetricky (vysousenim vzorku na 70 °C) ve stdfi minimdiné 14 dnd.
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Bezpecnost a hygiena pfFi praci s pénami PORIMENT®

PFi prdaci s materidlem PORIMENT® je nutné dodrzovat platné bezpecnostni a hygienické predpisy
(bezpecnostni list vyrobku je ke stazeni na webovych strankdch www.transportbeton.cz). Smés drdzdi oci a
kzi. Pouzivejte ochranu oci a kize (ochranné bryle/stit, dlouhé rukdvy a nohavice, rukavice a holinky).
Potfisnénou pokozku je nutno umyt dikladné vodou a mydlem a oSetfit ji vhodnym krémem.

Ve smyslu nafizeni (ES) €. 1907/2006, ve znéni nafizeni (ES) €. 453/2010 podle nafizeni Evropského
parlamentu a Rady (ES) €. 1272/2008 a Zdkona €. 350/2011 Sb., o chemickych latkdch a chemickych
pfipravcich o zméné nékterych zdkonl v platném znéni, je tento vyrobek klasifikovan joko nebezpecny
(signdini slovo).

Vystrazné symboly nebezpeénosti

GHSO05 GHSO07
Nebezpecna latka:

Cement, odprasky z vyroby portlandského slinku, stopové mnozstvi Trimethylaminu a Styrenu. Tékavé latky
odvétravaji cca 14 dnl od ulozeni vyrobku do stavby-

STANDARDNI VETY O NEBEZPECNOSTI (dle pfedchozi, zvykové legislativy):
H318 Zplsobuje vdazné poskozeni odi. H317 MUze vyvolat alergickou kozni reakci.
H315 Drdzdi kazi. H335 MUze zplsobit podrdzdéni dychacich cest.

POKYNY PRO BEZPECNE ZACHAZEN{:

P102 Uchovdvejte mimo dosah déti.

P261 Zamezte vdechovdni prachu.

P264 Po manipulaci dikladné omyjte ruce vodou a mydlem.

P271 Pouzivejte pouze venku nebo v dobfe vétranych prostordch.

P280 Pouzivejte ochranné rukavice/ochranny odév/ochranné bryle/oblicejovy S§tit.

P302+P352 PRI STYKU S KUZI: Omyjte velkym mnozstvi vody a mydia.

P333+P313 Pfi podrdzdéni klize nebo vyrdzce: Vyhledejte IékaFskou pomoc/osetieni.

P305+P351+P338 PRI ZASAZENI OCI: N&kolik minut opatrné oplachujte vodou. Vyjméte kontaktni €ocky, jsou-
li nasazeny, a pokud je Ize vyjmout snadno. Pokracujte ve vyplachovdni.

P 310+312 PFi poziti &i necitite-li se dobfe: Okamzité volejte TOXIKOLOGICKE INFORMACNI STREDISKO
(tel.: 224 919 293) nebo |ékare.

P304+P340 PRI VDECHNUTI: Pfeneste postizeného na &erstvy vzduch a ponechte jej v klidu v poloze
usnadnujici dychdni.

P362 Kontaminovany odév svléknéte a pred opétovnym pouzitim ho vyperte.

Pokyny pro bezpecné zachdzeni - odstranovani:

P501 Odstranéni vyrobku - podle platnych predpisl - bezpecnostni list vyrobku, oddil 13.1.

Prvni pomoc

PFi zasazeni oci je nutno dikladné je propldchnout pitnou vodou a vyhledat Iékafskou pomoc.
PFi zasazeni klize je nutné materidl urychlené smyt cistou vodou.

Pozndmka: Za normdinich podminek pouZivani nepredstavuje vyrobek Zadné zvidstni nebezpeci z hlediska
fyzikainé chemickych viastnosti. Drazdi kGZi a oci. DodrZujte pravidla bezpecnosti a ochrany zdravi pii prdci s
nebezpecnymi chemickymi Iatkami a pfipravky.
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Ostatni ustanoveni Technického listu

Upozornéni

Udaje v tomto technickém listu se zaklddaji na nasich sou€asnych technickych znalostech a zkusenostech.
Vzhledem k velkému mnozstvi riznych vlivll pfi zpracovani a aplikaci neosvobozuji zpracovatele od viastnich
zkouSek a kontrol pro jeho aplikaci a predstavuji vSeobecné smérnice ve smyslu ndvodu k pouZiti vyrobku.
Pravné zdavazny pfislib urcitych vlastnosti nebo vhodnost pro ucel pouziti, jinych nez uvedenych v tomto
Technického listu, nelze z dokumentu pfimo odvodit. Stavajici pfedpisy a zdkony musi zpracovatel na viastni
odpovédnost dodrzovat. V pfipadé dotazl se vzdy obracejte technického zdstupce vyrobce pén.

Vyrobce si vyhrazuje prdvo na kontrolu pfipravy, uklddky a oSetfovani vyrobku. Pokud odpovédnd osoba
vyrobce zjisti na misté aplikace jakékoliv neshody s timto Technickym listem, bude tato neshoda zapsdna do
stavebniho deniku, ¢i dodaciho listu materidlu, pfipadné jiného dokumentu, a vyrobce se timto zfikd veskeré
zodpoveédnosti pfi pfipadné reklamaci.

Pozndmka: 1 MPa = 1 N/mn?

Sluzby

Prondjem Cerpadel pro prodlouzeni Cerpdni pén, servisni a poradenskd cinnost.

Vyrobce: Heidelberg Materials CZ, a. s.
Zavod linie beton (a jeho vyrobny)
Beroun 660
Beroun
266 01

I1C: 26209578
www.transportbeton.cz

Technicky zdstupce vyrobce pén (laboratof BETOTECH, s. r. 0.):

Oblast Cechy:
Ing. Pavel Vesely
Tel:724 069 643

E-mail: pavel.vesely@betotech.cz

Oblast Morava:

Ing. David Janicek
Tel.: 724 788 860
E-mail: david.janicek@betotech.cz

Platnost Technického listu
Vyddnim tohoto technického listu se rusi platnost viech predeslych technickych listd pro materidl
PORIMENT® vyrabény spolec¢nosti Ceskomoravsky beton, a. s., véetné pfiloh.

AktudlIni znéni dokumentu je k dispozici na www.lite-smesi.cz
Dokument ma 14 stran - 12 stran zdkladniho textu, 1 pfilohu a 1 stranu obsahu

Platnost Technického listu - od 1. 1. 2025
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Obrazova priloha €. 4 - nejcastéjsi pouziti potéru PORIMENT®

Obrazky neobsahuji ndslapnou vrstvu

Podlahové souvrstvi bez PORIMENTu® Podlahové souvrstvi s PORIMENTem®

R |

1 - podlahovy potér (ANHYMENT®, CEMFLOW®)
2 - separacni folie

3 - tepelnd izolace

4 - hydroizolace (dle potfeby)

5 - PORIMENT®

6 - nosnd konstrukce, podklad

e

Rez télesem PORIMENTu® P

Pouziti pény pro zemni izolaéni vypli

drceny polystyren

vzduchové péry
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